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Specyvfikacja techniczna

Przebudowa toalet w budynku Zespotu Szkot
im. M. Sktodowskiej—Curie przy
ul. Kolejowej 2 w Szczawnie Zdroju.

58-310 Szczawno—-Zdroj
ul. Kolejowa 2, dz. nr 280 , obreb nr 2

kody CPV :

45111300-1 - roboty rozbiérkowe ogdlnobudowlane
441123104 - $cianki dziatowe

45421146-9 - sufity podwieszane

45410000-4 - tynki

45421000-4 - stolarka drzwiowa

45332000-3 - instalacje sanitarne: wodna, kan. san.

45331000-6 - instalacje c.o. 1 wentylacyjna



WARUNKI OGOLNE DLA REMONTU I PRZEBUDOWY POMIESZCZEN WC

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robét w zakresie przebudowy WC w budynku szkoly im. M. Curie-
Skiodowskiej przy ul. Kolejowej 2 w Szczawnie—-Zdroju.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robot 1 konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktéorych istnieje pewno$é, Ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.
1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu
wykonanie:

Roboty budowlane:

- roboty remontowe dot. podtog, $cian i sufitoéw

- roboty tynkarskie

- roboty wykonczeniowe posadzkowe

- wymiana stolarki drzwiowej

Roboty w zakresie instalacji sanitarnych
— przebudowa instalacji wodno—kanalizacyjnych
— przebudowa instalacji centralnego ogrzewania
— przebudowa wentylacji

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnoénie wlasno$ci materiatow, wymagan i
sposobow oceny podiozy, wykonanie podiogi oraz jej odbior.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okresélenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6. Dokumentacja robo6t

Dokumentacje robot — stanowi:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
3.07.2003 r.

- w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120,
poz.

1133),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z
2004 r. nr 202, poz.2072),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodno$ci $wiadczace o dopuszczeniu do
obrotu 1 powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych,
zgodnie z ustawa Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z
pOzniejszymi zmianami),



- protokéty odbiorow czes$ciowych, koncowych 1 robot zanikajacych, z zataczonymi
protokétami z badan kontrolnych,
- dokumentacja powykonawcza.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i1 sktadowania

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania rob6t podtogowych powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobata Techniczna lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

Sposob transportu 1 sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami 1 wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowiagzany jest posiada¢é na budowie petna dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatow

2.2. Wszelkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych I'TB dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w
budownictwie.

3. SPRZET | NARZEDZIA
Sprzet i narzedzia do wykonywania nalezy stosowac:
- narzedzia reczne i mechaniczne niezbedne do wykonywania prac

4. TRANSPORT

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatow nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen.

Zaleca sie uzywaé¢ do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach
1 uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatow na budowie musi by¢é w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami 1 minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT - wg szczegdtowego opisu zawartego w niniejszej specyfikaciji

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci

6.2. Odbior materialow

Odbior materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbior materiatow powinien obejmowac¢ sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Sprawdzenie materialow nalezy przy odbiorze rob6t zakonczonych
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisOw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z
kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$é¢ uzytych materiatow 2z dokumentacja techniczng
oraz wilasciwymi normami. Materialy, w ktorych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
za$wiadczeniem, a budzace watpliwoéci, powinny by¢ przed uzyciem do robot poddane
badaniom jako$ci przez upowaznione laboratoria.

7. OBMIAR ROBOT

7.2.Zasady obmiarowania

Powierzchnie w mZ2 na podstawie dokonanych bezpos$rednio na gruncie pomiaréw, przyjmujac
wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie



stlupow, pilastrow, fundamentow 1 innych elementow wieksze od 0,25 m2. W przypadku
rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedlug
stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu W trakcie odbioru nalezy przeprowadzié
badania wymienione w niniejszym opracowaniu. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik
pozytywny mozna uznaé¢ roboty za wykonane prawidlowo, tj. zgodnie z dokumentacjg i ST.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny roboty nie powinny by¢ odebrane.
Wykonawca zobowiazany jest do dokonania naprawy. Wszystkie ustalenia zwiazane z
dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior cze$ciowy polega na ocenie ilosci 1 jakos$ci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru cze$ciowego jest wczesne
wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koncowym. Odbior czeéciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci
kierownika budowy. Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego
rozliczenia robét jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci 1 zgodnoéci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie
przedlozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robo6t obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- szczegoOtowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodno$ci dla zastosowanych materialow i
Wyrobow,

- protokoéty odbioru podiozy,

- protokoély odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materialow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

Sprawdzenie  zgodno$ci z  dokumentacja projektowo—kosztorysowa powinny  by¢
przeprowadzone przez poroéwnanie wykonanych robot z projektem i opisem kosztorysowym
oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci na podstawie ogledzin oraz pomiaru.

Sprawdzenie dotrzymania warunkow ogolnych, wykonania robét nalezy przeprowadzi¢ na
podstawig zapiséw w dzienniku budowy.

Protoké! powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwo$ci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnos$ci wykonania z zamoOwieniem. Protoké! odbioru
koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5. Odbior pogwarancyjny



Odbior pogwarancyjny przeprowadza sie po uplywie okresu gwarancji, ktorego dltugosé jest
okreslona

w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzki po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej 2z uwzglednieniem
zasad ,Odbiér ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakos$ci robét.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym a wykonawcag za wykonane roboty moze by¢ dokonane
jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami
okres$lonymi w umowie po dokonaniu odbioru czes$ciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

ROBOTY ROZBIORKOWE
Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:
Na podstawie dokumentacji projektowej nalezy wyznaczyé obszar prac oraz oznakowac 1
zabezpieczy¢ go zgodnie z wymogami przepisow BHP.
— teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,
— zdemontowa¢ istniejace zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng 1
wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r.

(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczefnstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t

budowlanych.

- posadzki 1 $ciany wykuwac 1 rozbiera¢ przy uzyciu elektronarzedzi 1 narzadzi recznych

- materiaty posegregowac i odnie$¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

- nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem elementy, ktore zgodnie 2z dokumentacja
projektowq maja zosta¢ zachowane. Odpady transportowaé¢ na zewnatrz budynku tak
aby nie zanieczyszczaly placu budowy. Do czasu wywiezienia, odpady sktadowaé¢ w
kontenerach.

PODLOGI I POSADZKI

Posadzki betonowe:

Przygotowanie podioza

Podloze powinno by¢ stabilne 1 odpowiednio mocne. Wymagania ogdlne dla podiozy:

- jastrychy cementowe (wiek powyzej 28 dni, wilgotnos¢ < 3%),

- beton (wiek powyze] 3 miesiecy, wilgotno$¢ < 3%),

- podktady anhydrytowe (wilgotnos$¢ < 0,5 %) — przeszlifowane mechanicznie i odkurzone.
Wszystkie stykajace sie z podkiadem elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
Dylatacje




Jastrych oddzieli¢ od $cian i innych elementéw znajdujacych sie w polu wylewania profilem
dylatacyjnym. Dylatacje posrednie nie sa konieczne na powierzchniach do 50 m2 i takich,
ktorych przekatna nie przekracza 10 m. Wszelkie dylatacje konstrukcyjne warstw poprzednich
nalezy przenie$¢ na wylewke. Dylatacje skurczowe nalezy wykonaé¢ wokédt stupdéw nosnych
oraz w progach pomieszczen.

Przygotowanie masy

Wylewanie maszynowe - sucha mieszanke wsypa¢ do kosza w agregacie mieszajaco—
pompujacym 1 ustawi¢ staly poziom dozowanej wody, pozwalajacy osiagnaé prawidiowa
konsystencje masy wyptywajace] z weza. Wylewanie reczne — material z worka nalezy wsypac
do pojemnika z woda (proporcje podane sa w Danych Technicznych) i mieszaé¢ az do
uzyskania jednolitej masy, najlepiej za pomoca mieszadta. Masa nadaje sie do uzycia
natychmiast po wymieszaniu 1 zachowuje swoje wilasciwosci okoto 45 minut. Wiasciwa
konsystencje mozna sprawdzi¢, rozlewajac zaprawe z naczynia o pojemnoéci 1 litra na réwne,
niechtonne podtoze (np. folia). Powinna ona utworzyé¢ ,placek” o $rednicy ok. 45+50 cm.
Wylewanie masy

Przed przystapieniem do prac nalezy wyznaczyé przyszila grubo$é¢ podktadu (na $cianach i w
polu wylewania), np. za pomoca poziomnicy 1 przenos$nych reperow wysokosciowych.
Wylewanie maszynowe — za pomoca agregatu mieszajaco—pompujacego z ciaglym
przeplywowym dozowaniem wody, wylewanie reczne — tylko na polach o wielkos$ci 10-15 m2
Przygotowana mase rozlewa sie roéwnomiernie do ustalonych wysoko$ci, unikajac przerw.
Bezposrednio po wylaniu kazdego pola material nalezy odpowietrzyé, stosujac np. watek
odpowietrzajacy lub szczotke z dtugim, twardym wilosiem. Szczotke prowadzimy ruchem
wstrzasowym wzdiuz i w poprzek wylanej powierzchni. Po tych czynnos$ciach material
poziomuje sie samoczynnie. Zalozone pole technologiczne nalezy wypetni¢, wyrownac 1
odpowietrzy¢ w czasie ok. 45 minut.

Pielegnacja

W czasie pierwszych dwoch dni dojrzewania jastrychu nalezy unika¢ bezposredniego
nastonecznienia 1 przeclagobw oraz zapewni¢ wiladciwg wentylacje 1 przewietrzenie
pomieszczen. Jezeli pojawil sie bialy nalot powierzchniowy naleZzy go usuna¢ mechanicznie
przez zeszlifowanie, a nastepnie cata powierzchnie odkurzyé¢. Szlifowanie jastrychu
przyspiesza proces jego schniecia. Czas wysychania zalezy od grubos$ci warstwy oraz
warunkow cieplnowilgotno$ciowych panujacych w pomieszczeniu.

Prace wykonczeniowe

Prace okftadzinowe, w zaleznosci od warunkow dojrzewania, wilgotnosci, rodzaju i
przepuszczalnoéci oktadziny, mozna rozpoczaé $rednio po 3+4 tygodniach.

Wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych

. Podloza pod posadzki ceramiczne

- podioze musi by¢ mocne, bez rys, chtonne, wolne od kurzu, olejow i innych zanieczyszczen;
- temperatura stosowania od + 5°C do max. 30°C,

- mieszanie, nanoszenie i wygtadzanie musi nastepowac¢ jedno po drugim,

- naktada¢ tylko taka ilo$¢ materialu, ktora moze by¢ wykorzystana w czasie przydatnosci.
10.5.5.2. Wykonanie posadzek

Przed przystapieniem do zasadniczych robot posadzkowych nalezy przygotowaé¢ wszystkie
niezbedne

materialy, narzedzia 1 sprzet, posegregowac¢ ptytki wedlug wymiarow, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac¢ sposob uktadania plytek.

Polozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$é spoin.
Szczegolnie

starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajaca okres$lone w dokumentacji wzory
lub sktadajaca sie z roznego rodzaju i wielko$ci ptytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ceramiki i podioza oraz wymagan stawianych
posadzce. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.




Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje”
sie zebatg krawedzia ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢
nalozona réwnomiernie 1 pokrywaé cata powierzchnie podtoza. Wielko$é¢ zebow pacy zalezy od
wielko$ci plytek. Prawidtowo dobrana wielko$¢ zebowa i konsystencja kompozycji klejace]
sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
plytki. Zaleca sie stosowac¢ nastepujace wielko$ci zebow pacy w zaleznosci od wielko$ci
plytek:

- 50 x 50 mm — 3 mm

- 100 x 100 mm — 4 mm

- 150 x 150 mm — 6 mm

- 200 x 200 mm — 6 mm

- 250 x 250 mm — 8 mm

- 300 x 300 mm — 10 mm

- 400 x 400 mm — 12 mm.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rowno$ci podioza oraz rodzaju i
wielkoséci ptytek 1 wynosi $rednio okolo 6-8 mm. Po nalozeniu kompozycji klejacej uktada sie
ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja
lekko przesunaé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisna¢ dla uzyskania
przyczepnos$ci kleju do plytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisngé¢ i mikro
ruchami odsuna¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wieze] kompozycji
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania’. Wieksze ptytki zaleca sie
dobija¢ miotkiem gumowym. W przypadku plytek ukiadanych na zewnatrz warstwa kompozycji
klejacej powinna pod cata powierzchnig ptytki. Mozna to osiggnaé¢ naktadajac dodatkowo
cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szeroko$ci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

- do 100 mm — okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyzej 600 mm — okolo 5-20 mm.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego
nadmiar,

mozna tez usunaé¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowacd listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty (jezeli uwzglednione sa w projekcie
wykonawczym). Szczegdly cokotu powinna okreélaé¢ dokumentacja projektowa. Dla cokolow
wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podiogi stosuje sie takie same kleje 1
zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wczeséniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda,
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa)

po powierzchni posadzki paca gumowaq. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle 1 uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesly ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.



Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegoélnie dotyczy to plytek nieszkliwionych 1 innych o
powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny 1 zwiekszenia odpornoéci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

SCIANKI DZIALOWE

Ptyty gipsowo—kartonowe
Ptyty gipsowo—kartonowe ogniochronne gr. 12,5 mm
Warunki techniczne dla ptyt gipsowo—kartonowych

Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

Lp. Wymagania Zwykle
1. Powierzchma rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow,
krawedzi
2. Przyczepnos¢  kartonu  do rdzenia| karton przy odrywaniu rwie si¢ nie powodujac odklejania od
gipsowego rdzenia
3. Wymiary 1 tolerancje w mm:
grubosc 6,0+£0.5: 12.540.5; 15,005
szerokosé 1200 (+0,0; -5.,0)
dugos¢ 2000-3000 (+0,0; -6,0)
ksztalt prostokatny, roznica dlugosci przekatnych <50
4. Masa | m* w kg plyty o grubosci
6,0 5,5-0,5
12,5 <12,5
3. Wilgotnosé w % <10,0
6. | Nasigkliwosé w %
7. Oznakowanie: napis na tylnej stronie | nazwa, symbol rodzaju plyvty, grubosé¢, PN data prod.

Proba zginania

ObcigZenie niszczace w N Ugiecie w mm
Grubosé L.
} Qdleglosé Prostopadle , ]
nominalna & HOP Rownolegle do Prostopadle do Rownolegle do
podpor w mm | do kierunku |, . o . " . s
plyty w mm tokien kierunku wlokien | kierunku wiokien kierunku wiokien
S wloki
) kartonu kartonu kartonu
kartonu
12.5 500 600 180 0.8 1.0

Profile stalowe zimnogiete
Do wykonania rusztow $cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete
7 blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub
gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+ A1: 1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powltoka
cynkowa (nanoszona ogniowo) charakteryzujaca sie :

- gruboscia =7pm (100g/m2 lub =19 um (275g/m2) badana wg PN-EN ISO 2178: 1998

(badanie

- masy powloki wg PN-EN 10142+ A1l: 1997),

- przyczepnos$cig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+ A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+ A1: 1997.

- Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny $ciennej:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 100x0,60



Akcesoria stalowe

Stuza do 1aczenia ksztattownikow konstrukeji noénej z podlozem i miedzy soba:

e 1aczniki wzdluzne,

e uchwyty bezposrednie dtugie,

e uchwyty bezposrednie krotkie,

e kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

e kotki szybkiego montazu,

e kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikoéw stalowych.

Inne akcesoria

Stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

e tasmy spoinowe: z wiokna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo—-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych,

e uszczelki obwodowe: polietylenowe grubo$ci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny
mineralnej do 10 mm- do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem 1 $cianami
bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo—-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin wazno$ci
1 warunki stosowania okres$laja instrukcje stosowania opracowane przez poszczegolnych
Producentow.

Wkrety

Do mocowania plyt gipsowo—-kartonowych do ksztaltownikow noé$nych, 1aczenia
ksztattownikéw miedzy soba oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:
wkrety stalowe ¢ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,

? 3,5 mm x 45 mm,

@ 3,5 mm x 55 mm,

@ 4,2 mm x 70 mm,

blachowkrety samowiercace: @ 3,5 mm x 25 mm,

¢ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,

» 3,9 mm x 11 mm,

@ 3,5 mm x 9,5 mm.

Wkrety powinny odpowiadaé¢ normie:

e PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem
krzyzowym,

e PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasno$ci mechaniczne czeéci ztacznych ze stali
nierdzewnych, odpornych na korozje. Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujace zabezpieczone
przed korozja.

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy
Do wykonywania potaczen miedzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do
spoinowania. Do koncowego szpachlowania plyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych
okreslaja instrukcje Producentdéw dla poszczegodlnych wyrobow.
Tasmy

1. Tadma do spoinowania z wtokna szklanego

2. Tas$ma uszczelniajaca z PCW

Wykonanie okladzin $cian z ceramiki



Podloza pod okfadzine $cienng

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych sa:

a)plyty gipsowo-kartonowe,

Przy ukladaniu ceramiki nalezy zwroci¢ uwage na wilgotno$é¢ ptyt. Plyty powinny by¢ suche,
tzn. ich wilgotno$¢ winna by¢ < 1,3 %. Powierzchnie narazone na state spryskiwanie woda (w
natryskach) nalezy dodatkowo zagruntowaé¢ preparatem gruntujacym oraz wykonaé powloke
uszczelniajaca.

Do klejenia ceramiki uzy¢ elastycznej zaprawy klejowej. Z kolei przed rozpoczeciem
spoinowania klej utrzymujacy ptytki winien by¢ suchy (czas schniecia z reguty 48 godz.).
Spoinowanie nalezy wykonywaé¢ masa przeznaczona do spoin, uszlachetniong tworzywem
sztucznym. Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢
przygotowania podioza. W przypadku podioz nasiakliwych zaleca sie zagruntowanie
preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni 1 krawedzi podioZze powinno spetniaé nastepujace
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i tlustych plam,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone lata kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na diugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokos$ci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.
Przed przystapieniem do zasadniczych robot okladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé¢ plytki wedlug, wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowaé¢ sposéb uktadania plytek. Polozenie ptytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 przyjeta szeroko$¢ spoin. Szczegolnie starannego rozplanowania
wymaga okladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z roznego
rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem plytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gladka tate drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozyciji zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.
Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadka krawedzia pacy a nastepnie ,przeczesuje”
sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ rozlozona rownomiernie 1 pokrywaé cata powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebow
pacy zalezy od wielko$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$ci zebow 1 konsystencja
kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek 1 pokrywa minimum 65%
powierzchni plytki. Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejace] powinna wynosic¢
okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju 1 rownosci podioza oraz rodzaju
1 wielkosci plytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
ukladanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.
Uktadanie plytek polega na utozeniu plytki na $cianie, dociénieciu i ,mikroruchami” ustawieniu
na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymagane] wielkoéci spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po dociénieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania’.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw.
cokotowy, uktada sie zazwyczaj po ulozeniu wykladziny podtogowej. Plytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycinaé¢ na odpowiednia wysokos$é. Dla uzyskania jednakowej wielkosci
spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé
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wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe
jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska
sie do $ciany deszczutka do uzyskania wymagane] powierzchni lica. W przypadku oktadania
powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywaé odpowiednich szablonow dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢
je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni okladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisnaé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle 1 ukos$nie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem 1 uzyska¢ wklesty ksztait spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegoélnie dotyczy to plytek nieszkliwionych 1 innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jako$ci okladziny i1 zwiekszenia odporno$ci na
czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujacymi. Dobér preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w
ktorych znajduja sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

W pomieszczeniach mokrych stosowaé fuge tytanowa.

SUFITY PODWIESZANE

Zakres robé6t

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja zabudowy konstrukcji sufitow w
systemie lekkiej zabudowy z ptyt 60x60cm z materialow odpowiadajace wymaganiom norm
lub aprobat technicznych.

Sufity podwieszane:

- plyty np. Armstrong lub réwnowazne,

- konstrukcja nos$na

Sufity podwieszone z wypelieniem ptytami 60x60cm z zastosowaniem profili poprzecznych.
Przeznaczony do stosowania w wszelkich pomieszczeniach wewnatrz budynku. Konstrukcja
no$na sklada sie z wsunietej konstrukcji nos$nej mocowanej bezpoé$rednio do sufitu. Plyty
moga by¢ przeznaczone do demontazu. System sktada sie z ptyt mineralnych 60x60 Ptyty np.
Armstrong (lub inne o takich samych parametrach) to ptyty o 15 mm grubos$ci, o odpornosci
na wilgotno$¢ wzgledna powietrza 95% RH z gwarantowana przez dziesie¢ lat cecha nieugiecia
pod wplywem wilgoci; plyta charakteryzuje sie réwniez wzmocnionymi krawedziami
frezowanymi pozwalajacymi minimalizowa¢ uszkodzenia ptyt w trakcie montazu.
Charakteryzuje sie delikatng, piaskowana struktura powilerzchni 2z mikroperforacja
zapewniajaca dobre pochtanianie dzwieku alfa w=0,60. Dostepna jest w wielu wersjach
wymiarow i1 krawedzi.

Konstrukcja produkowana jest z ocynkowane] stali malowanej proszkowo.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos$¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Transport materiatow odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem 1 zniszczeniem, a okre$lony w
instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materialy systemdéw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem 1 zniszczeniem okreélony przez producenta. Instrukcja winna by¢
dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowaé¢ sie
etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrédb uzyskat,

- date produkcji 1 nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materiatow powinno odbywaé¢ sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym 1 mocnym podktadzie. Ptyty do sufitéow podwieszanych z plyt akustycznych
drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na wysoko$é najwyzej do
dwoch palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.

Transport 1 przechowywanie sufitow: paczek nie nalezy rzucaé¢, nie stawia¢ na krawedzi,
przechowywaé¢ w suchym pomieszczeniu 1 na rownej powierzchni, nie kla$¢ na mokrym
podtozu, plyty w paczkach utozone sa zawsze stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy
wyjmowaé¢ po dwie plyty odwrocone do siebie stronami widocznymi, plyty zawsze chwytac
obiema rekoma.

Warunki przystapienia do rob6t

Przed przystapieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy,.

Oktadziny z plyt ze skalnej welny mineralnej nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz +120C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 75%. Pomieszczenia
powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Sufity systemowe modutowe 60x60m z ptyt na ruszcie stalowym

Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt jest jednowarstwowy sktadajacy sie z warstwy nosnej.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sa ksztaltowniki stalowe. Wszystkie
stosowane metody Kkotwienia musza spelnia¢ warunek pieciokrotnego wspoiczynnika
wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, Ze jednostkowe obcigZzenia wyrywajace musi
by¢ wieksze od pieciokrotnej warto$ci obciazenia przypadajacego na kazdy facznik lub kotwe.
Wszystkie elementy stalowe stuzace do Kkotwienia musza posiada¢ zabezpieczenia
antykorozyjne. Montaz sufitu rozpoczyna sie od wyznaczenia jego ptaszczyzny na okalajacych
$cianach przez wytrasowanie gornej krawedzi katownika przy$ciennego na okalajacych
$cianach. Katownik mocuje sie kotkami szybkiego montazu w rozstawach nie wiekszych niz
100 cm. Nastepnie trasuje sie miejsca przebiegu profili gtownych w rozstawie 120 cm.
Powinny one zosta¢ tak rozplanowane, aby z obu stron przy $cianach pozostaty jednakowe
odlegtos$ci wieksze niz potowa szerokos$ci plyty tj. 30 cm. Mocowanie profili poprzecznych
nastepuje w gniazdach wycietych w profilach glownych. Wzdiuz linii przebiegu profili
glownych trasuje sie miejsca mocowania wieszakow w rozstawie, co 120 cm. Po zamocowaniu
wieszakéw podwiesza sie profile gltowne, nastepnie poziomuje 1 wpina w rozstawie 60 cm
profile poprzeczne ,, 120", a miedzy nimi profile ,,60” tak, aby powstala siatka o boku 60 cm.
Poziomujac cata konstrukcje wktada sie ok. 30% ptyt. Plyty powoduja utozenie i wyrdéwnanie
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konstrukcji. Nastepnie wykonuje sie montaz odcinkow profili dochodzacych do $cian. Docinaé
je nalezy z luzem 5-10 mm. Montaz sufitu konczy uzupetnienie wszystkich ptyt.

TYNKI

Warunki przystapienia do robot

— Przed przystapieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
wykonane podkiady przewidziane w dokumentacji projektowej 1 szczegbdlowej specyfikacji
technicznej, osadzone o$cieznice drzwiowe 1 okienne, je$li nie naleza do tzw. stolarki
konfekcjonowane;j.

— Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynko6w po okresie osiadania i skurczow murow tj.
po uplywie 4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

— Bez specjalnych $rodkow zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga
by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materialow oraz podtoza tynku jest
nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, Ze w ciagu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej
0°C. W niektorych przypadkach, okreslonych we wskazowkach producenta mieszanki
tynkarskiej, konieczne moze staé¢ sie zachowanie wyzszych temperatur minimalnych. Przy
tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktore nie posiadaja jeszcze zewnetrznej izolacji
cieplnej nalezy zwroci¢ uwage na mozliwos¢é gwaltownego obnizenia temperatury
tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajacych wplyw czynnikéw atmosferycznych tynki pocienione
zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej 1 bezdeszczowe] pogodzie.

— Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkow pocienionych barwionych nie
moze przekraczac¢ 80%.

- Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy
zachowaé¢ minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkow pogodowych i
lokalnej wentylacji, nie kroétszy niz 3 tygodnie, o ile wskazoéwki producenta mieszanki
tynkarskiej nie stanowia inaczej.

Wymagania dotyczace podtozy pod tynki

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na
ktory naklada sie wyprawe.

Tynki gipsowe mozna wykonywaé¢ na podtozach:

-z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

— z autoklawizowanych beton6w komorkowych,

— z zaprawy cementowej marki M4-M7,

— z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

— z gipsu 1 ptyt kartonowo-cem-wap.

Podtoza powinny by¢ rowne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chiongce wode, szorstkie,
suche, nie pylace, wolne od wykwitow, bez rys i peknie¢. Powierzchnia ewentualnego tynku
podkiadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub zatarta. Nadlewki, nacieki 1 wystajace
nieréwnoséci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowaé. Rysy, raki, kawerny i ubytki podioza nalezy
naprawi¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi, na Ktore wydane sa
aprobaty techniczne. Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy
usunaé, zmywajac odpowiednimi preparatami odttuszczajacymi albo stosujac  $rodki
mechaniczne (np. piaskowanie). Z podiozy nalezy usuna¢ warstwe pylaca oraz odpylié
powierzchnie. Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie. Podloza 2z plyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢
zaszpachlowane styki plyt i wkrety mocujace. Podktady z tynkow zwyktych powinny spetnia¢
wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do zatozonej w dokumentacji projektowej i
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specyfikacji technicznej — odmiany 1 kategorii tynku podkiadowego. Uwzgledniajac stan
podioza, wskazéwki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki
atmosferyczne, w ktorych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne
przygotowanie podioza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda, zagruntowanie badz
zastosowanie $rodkow zwiekszajacych przyczepno$é¢ tynku do podioza. Jako $rodki
zwiekszajace przyczepno$¢ tynku do podtoza stosowane sa:

— obrzutka wstepna,

— zaprawy 1 szlamy zwiekszajace przyczepno$é,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobor ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami
producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej 1 szczegotowe]
specyfikacji technicznej.

Wykonanie tynk6w cem-wap

Rodzaj 1 typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okres$lone sa w
dokumentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej. Tynki moga by¢ jedno— lub
wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe). Ze wzgledu na technike wykonania i sposob
obrobienia powierzchni rozréznia sie

nastepujace typy tynkow cem-wap:

— zaciagane i gladzone — wykonywane przez zaciagniecie paca wyprawy do uzyskania gtadkiej
powierzchni lub w przypadku mas zawierajacych okraglte ziarna, zaglebien w ksztalcie
rowkow,

— natryskowe — wykonywane metodg natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim

lub pistoletem tynkarskim,

- wyttaczane — wykonywane przez modelowanie nalozonej warstwy za pomoca rolki. Grubo$¢
tynkéw cem-wap (gtadzi cem-wap) wynosi od 0,2 do 1,5 cm. Przy wykonywaniu tynkow
nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej] w zakresie
przygotowania podifoza 1 masy tynkarskiej, a takze warunkéw nakladania masy tynkarskiej
oraz jej pielegnacji. Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasad ogolnych:

— mieszanke tynkarska dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodno$é zatozone] w dokumentacji
projektowej 1 szczegolowe] specyfikacji technicznej grubo$ci tynku i jego poszczegdbdlnych
warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej,

— obowiazkowo stosowa¢ technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne
przerwy technologiczne) oraz sposéb obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi
zawartymi we wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe,
stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodno$ci materiatu z ktorego
wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

— nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym obwodzie,
— w miejscach narazonych na pekniecia zaklada¢ siatke,

_ w napoznikach wypuk tych i na krawedziach zaktada¢ katowniki aluminiowe perforowane.

— naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia”) wykonywaé przed przystapieniem do ostatniego
etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygladzania; na $cianach wewnetrznych naciecia
tynku sg niedozwolone.

— ewentualne zbrojenie tynku siatka nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej 1 specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki
tynkarskiej,

— $wieze tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym
dzialaniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniona dobra wentylacje.

Wymagania dotyczace tynkéw cem—-wap
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Przyczepno$¢ tynku do podioza polegajaca na mechanicznym polaczeniu sie zaprawy z
podiozem powinna zapewni¢ takie przyleganie 1 zespolenie tynku z podiozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystepowaly odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie przyczepno$ci
tynku do podloza nalezy wykonywaé wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepno$é
poszczegbdlnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania
powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz przyczepno$é catego tynku
do podioza.

Odpornos$¢ tynkdéw na uszkodzenia mechaniczne. Miara odpornoéci na uszkodzenia jest brak
wypadania kwadracikéw przy badaniu mtotkiem Baronnie'go

Grubos$¢ gotowych tynkow w zalezno$ci od rodzaju podioza 1 mieszanki tynkarskiej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 0,2+1,5 cm - z tym, ze dla tynkow
jednowarstwowych grubo$¢ ta powinna wynosi¢ 0,2+ 0,4 cm, a dla wielowarstwowych
0,3+0,8 cm.w tynkach wielowarstwowych grubo$¢ kazdej warstwy powinna zawieraé sie w
granicach 0,1-0,5 cm.

Cechy powierzchni otynkowanych.

Powierzchnie tynkow powinny by¢ gladkie lub mie¢ fakture wynikajaca z techniki obrobienia
powierzchni, a takze odznacza¢ sie jednolita barwa — bez smug 1 plam oraz prze$witéw
podioza. Powierzchnie te nie powinny pylic.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworow soli
przenikajacych z podioza, a takze zacieki majace posta¢ trwatych $ladow oraz wykwity ples$ni
itp. sa niedopuszczalne. Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys 1 spekan na
powierzchni tynku. Powierzchnie tynkow pokrytych powloka malarska z farb wodnych lub
wodorozcienczalnych powinny pozwalaé na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.
Prawidlowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne plaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie
powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuécienne utworzone przez te
powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi
w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchyitki — jak dla tynkéw wewnetrznych kat. III
wg PN-70/B-10100. Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia na gtadko otynkowane;]
powierzchni, nie wynikajace 2z techniki wykonania, sa niedopuszczalne. Natomiast w
przypadku tynkow na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy
wyrownujace uskoki w plaszczyznie licowej, wynikajace 2z dopuszczalnych dla tych
prefabrykatéw odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkow powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach 1
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie.
W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykonczony
stosownie do wymagan dokumentacji projektowe] i specyfikacji techniczne;j.

STOLARKA DRZWIOWA

Przygotowanie oéciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania os$cieza, do ktérego ma
przylegaé¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia
powierzchni oécieza, o$cieze nalezy naprawic¢ i oczy$cié. Stolarke okienng nalezy zamocowac
w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami producenta

Skrzydia drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.

Osadzanie i1 uszczelnianie stolarki
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Osadzanie stolarki drzwiowe;j

Oscieznice mocowaé za pomocy kotew lub hakow osadzonych w os$ciezu. O$cieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru. Szczeliny miedzy o$cieznicg a murem
wypelni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.

Drzwi powinny by¢é wbudowane zgodnie z dokumentacja projektowa. Przed trwatym
zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie; w wypadku bram
bezo$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w o$ciezu. Po zmontowaniu
bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

INSTALACJA WODNA

WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sa wymagania dotyczaca wykonania
1 odbioru robét zwigzanych z budowa instalacji wodociagowej w ramach ,,Projektu
budowlanego remontu i przebudowy pomieszczen WC w budynku Szkoty przy ul. Kolejowej 2
w Szczawnie Zdroju.
1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot objetych projektem wskazanym w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie nowej, zmodernizowanej instalacji wodociggowej. Niniejsza
specyfikacja techniczna zwiazana jest z wykonaniem nizej wymienianych robot:

— montaz rurociagow,

— montaz armatury,

— badania instalacji,

— regulacja dziatania instalacji.
1.4. Okreé$lenia podstawowe
1.4.1. Instalacja wodociagowa — ukiad potaczonych przewodéw, armatury i urzadzen, stuzace
do zaopatrywania budynku w zimna i ciepta wode, spetniajaca wymagania jako$ciowe
okres$lone w przepisach odrebnych dotyczacych warunkéw, jakim powinna odpowiada¢ woda
do spozycia przez ludzi.
1.4.2. Instalacja wodociagowa wody zimnej — doprowadzona z sieci wodociggowe]j rozpoczyna
sie bezposrednio za zestawem wodomierza gtownego, a instalacja wody zimnej pochodzacej z
wlasnego ujecia (studni) — od urzadzenia, za pomoca ktérego jest pobierana woda z tego
ujecia.
1.4.3. Instalacja wodociagowa wody cieptej — rozpoczyna sie bezposrednio za zaworem na
zasileniu zimng wodg urzadzenia do przygotowania cieptej wody.
1.4.4. Ci$nienie robocze instalacji, pro» — Obliczeniowe ci$nienie pracy instalacji przewidziane w
dokumentacji projektowej, ktore dla zachowania zaktadanej trwato$ci instalacji nie moze by¢
przekroczone w zadnym punkcie.
1.4.5. Ciénienie dopuszczalne instalacji — najwyzsza warto$¢ cisnienia statycznego wody w
najnizszym punkcie instalacji.
1.4.6. Ci$nienie nominalne PN - ci$nienie charakteryzujace wymiary i wytrzymatos¢ elementy
instalacji w temperaturze odniesienia rownej 20°C.
1.4.7. Temperatura robocza, t.,,— obliczeniowa temperatura pracy instalacji przewidziana w
dokumentacji projektowej, ktora dla zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie moze by¢
przekroczona w zadnym jej punkcie. Temperatura robocza instalacji wody zimnej wynosi
20°C, a instalacji wody cieptej 60°C.

16



1.4.8. Srednica nominalna (DN) — $rednica ktéra jest dogodnie zaokraglona liczba, w
przyblizeniu réwna $rednicy rzeczywistej ( dla rur — $rednicy zewnetrznej, dla kielichow
ksztattek — érednicy wewnetrznej ) wyrazonej w milimetrach.

1.4.9. Zawory przelotowe — na kazdym odgalezieniu przewodu doprowadzajacego wode zimna
lub ciepla do pomieszczen umywalni nalezy, w miejscu fatwo dostepnym, zainstalowac¢ zawor
przelotowy.

1.4.10. Wodomierz lokalny — urzadzenie stuzace do pomiaru ilo$ci pobranej wody zamontowane
dla kazdego lokalu mieszkalnego osobno.

1.4.11. Wodomierz centralny — urzadzenie stuzace do pomiaru pobranej wody zamontowane
tuz za $ciana budynku obstugujace wszystkie lokale mieszkalne.

1.4.12 Pozostate okres$lenia podstawowe zgodnie z normami panstwowymi.

1.5. Ogélne wymagania

Instalacja wodociggowa powinna, zapewni¢ obiektowi budowlanemu, w ktorym ja
wykonano, mozliwos$¢ spelnienia wymagan podstawowych dotyczacych w szczegolnoéci:

— bezpieczenstwa konstrukeji,

— bezpieczenstwa pozarowego,

— bezpieczenstwa uzytkowania,

— odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony $rodowiska,

— ochrony przed hatasem i drganiami,

— oszczedno$ci energii

— odpowiedniej izolacyjno$ci urzadzenia do podgrzewania wody.

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z
art.b, 22, 23 1 28 ustawy Prawo budowlane, ,, Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robot budowlano — montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe” Arkady ,
Warszawa 1990.

Odstepstwa od projektu moga dot. jedynie dostosowania instalacji wodociggowej do
wprowadzonych zmian konstrukcyjno — budowlanych, lub zastapienia zaprojektowanych
materiatow — w przypadku niemozliwosci ich uzyskania — przez inne materialy lub elementy o
zblizonych charakterystykach i trwatos$ci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej
dokumentacji technicznej nie moga powodowac¢ obnizenia wartosci funkcjonalnych 1
uzytkowych instalacji, a jezeli dot. zamiany materiatow i elementow okreélonych w
dokumentacji technicznej na inne, nie moga powodowac¢ zmniejszenia trwato$ci
eksploatacyjnej i podlegaja akceptacji nadzoru inwestorskiego. Roboty montazowe nalezy
realizowac¢ zgodnie
z » Warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru robét budowlano — montazowych.

2. MATERIALY
2.1. Postanowienia og6lne

Do wykonania poszczegolnych robot ogolnobudowlanych nalezy stosowac¢ materiaty
zgodne z dokumentacja projektowa.
Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materialow powinien by¢
dokonywany w/g wymagania i w sposob okres$lony aktualnymi normami. Wtasciwosci uzytych
materiatow musza odpowiadaé¢ polskim normom, $wiadectwom oraz instrukcjom technicznym
dopuszczenia do stosowania wydanym przez odpowiednie Instytuty Badawcze. Materialy
przeznaczone do wbudowania musza by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania
w budownictwie.
Materialy przed wbudowaniem kazdorazowo powinny by¢ takie jak okreslono w specyfikacji,
badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez Inspektora Nadzoru.
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2.2. Rury

Rury polietylenowe warstwowe PEX-AL.-PEX taczone zaciskarka reczna zgodne z
zalozeniami dokumentacji projektowej o $rednicach nominalnych 16 mm, 20 mm, 25 mm,
32mm. Instalacja pionu gléwnego W-1 zasilajaca instalacje hydrantowa — rury ze stali
nierdzewnej Cr—-Ni—-Mo o $rednicach 35mm, 42mm
2.3. Armatura

Instalacja ma by¢ wyposazona w typowgq armature odcinajaca, pomiarowa, armature
regulacyjng 1 urzadzenia do podgrzewania wody zgodnie z dokumentacja projektowaq :

- zawory przelotowe 1 zwrotne

- baterie umywalkowe

- baterie dla pisuarow

2.4. Izolacja termiczna

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje wykonanie otuliny to musi ona posiadac¢
aprobate techniczna o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie wydang przez Centralny
Osrodek Badawczo — Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zarowno w miejscu tych
robot, jak tez przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu zatadunku
1 wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT I SKLADOWANIE
4.1. Rury

Rury w wiazkach musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci.
Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach.

Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikaé¢ ich
zanieczyszczenia.

Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona i1 zabezpieczona przed gromadzeniem sie
zanieczyszczen.

Wykonawca jest zobowigzany uktadac¢ rury wedtug poszczegolnych grup, wielkosci i
gatunkéw w sposob zapewniajacy stateczno$é oraz umozliwiajacy dostep do poszczegolnych
stosow lub pojedynczych rur. Ksztattki, ztaczki i inne materialy (uszczelki, kleje, $rodki do
czyszczenia i odtluszczania, itp.), powinny by¢ sktadowane w sposob uporzadkowany, z
zachowaniem $rodkow ostroznos$ci podanych przez producenta danych materiatow. Szczegblng
uwage nalezy zwrocié¢ na zabezpieczenie przeciwpozarowe substancji tatwopalnych
(rozpuszczalniki, kleje).

4.2. Armatura

Armatura powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniach w sposob zabezpieczajacy
przed zniszczeniem.
Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢ i sprawno$é
techniczna.
Armature nalezy sktadowaé¢ w pomieszczeniach zamknietych.
4.3. Izolacja termiczna

Materialy przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny by¢ przewozone
krytymi $rodkami transportu w sposoéb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem,
zanieczyszczeniem 1 zniszczeniem.

Wyroby i materialy stosowane do wykonania izolacji cieplnych nalezy przechowywacé
w pomieszczeniach suchych i krytych. Nalezy unika¢ dtuzszego dziatania promieni
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stonecznych na otuliny z PE, poniewaZ materiat ten nie jest odporny na promienie
ultrafioletowe.

Materialy przeznaczone do wykonywania instalacji cieptochronnej powinny mie¢
plaszczyzny 1 krawedzie nie uszkodzone, a odchyltki ich wymiarow w stosunku do nominalnych
wymiarow produkcyjnych powinny zawieraé sie w granicach tolerancji okreslonej w
odpowiednich normach przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca dokona ogledzin i sprawdzi miejsca
montazu instalacji wodociagowe;j.
5.2. Montaz rurociagow
Miejsce zamontowania instalacji wodociagowej powinny spetnia¢ warunki dokumentacji
projektowej. Zmiany dopuszcza sie wylacznie za zgoda Inspektora Nadzoru.
Przed uktadaniem przewoddéw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usunaé¢ mozliwe do wyeliminowania
przeszkody, mogace powodowaé uszkodzenia przewodow
Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie
posiadaja uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen.
Rur peknietych lub w inny sposob uszkodzonych nie wolno uzywac.
Kolejnos$¢ wykonywanych robot:
— demontaz istniejacej wewnetrzne] instalacji wodociggowej,
— Wwyznaczenie miejsca zamontowania rur,
— przecinanie rur,
— ulozenie rur z zamocowaniem wstepnym,
— wykonanie pofaczen,
— wykonanie mocowan koncowych
W miejscach przejs¢ przewodow przez $ciany i stropy nie wolno wykonywaé¢ zadnych
polaczen. Przejs$cia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Przej$cia
przez przegrody okreslone jako granice oddzielania pozarowego nalezy wykonywac za
pomoca odpowiednich tulei zabezpieczajacych — skrzynek oddzielenia pozarowego. Do
montazu rur na $cianach stosowa¢ uchwyty dopuszczone do stosowania w budownictwie i
podlegajace akceptacji Inspektora nadzoru.
5.3. Montaz armatury
Przed instalowaniem armatury nalezy usunac¢ z niej zaélepienia i ewentualne
zanieczyszczenia.
Armature na przewodach nalezy tak instalowac, zeby kierunek przeptywu wody
instalacyjnej byt zgodny z oznaczeniem kierunku przeptywu na armaturze.
Montaz armatury 1 osprzetu ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy.
Wszystkie polaczenia rur, ksztattek 1 armatury musza by¢ szczelne 1 faczone przy uzyciu
materiatow uszczelniajacych np. konopi nasaczonych dopuszczonym $rodkiem, tasma
teflonowa.
5.4. Badania i uruchomienie instalacji
Instalacja musi by¢ poddana prébie szczelno$ci.
Instalacje nalezy dokladnie odpowietrzyé.
Jezeli w budynku wystepuje kilka odrebnych piondéw, badania szczelnoéci nalezy
przeprowadzi¢ dla kazdego pionu oddzielnie.
Badania szczelno$ci instalacji na zimno nalezy przeprowadzaé¢ przy temp. zewnetrznej powyzej
0°C.
Wyniki badania szczelno$ci nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli w ciagu 20 min., nie
stwierdzono przeciekow ani roszenia.
Z proby ci$nieniowej nalezy sporzadzi¢ protokot.

5.5. Izolacja cieplna.
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Jezeli dokumentacja projektowa tak przewiduje to wszystkie przewody instalacji
wodociggowej cieptej wody uzytkowej powinny by¢ izolowane cieplnie.

Wykonanie izolacji cieplnej nalezy rozpocza¢ po uprzednim przeprowadzeniu
wymaganych préb szczelnosci oraz po potwierdzeniu prawidtowo$ci wykonania powyzszych
robé6t protokotem odbioru.

Material z ktorego bedzie wykonana izolacja cieplna, jego grubos$¢ oraz rodzaj plaszcza
ostaniajacego, powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Materialy przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej powinny by¢ suche, czyste i
nie uszkodzone, a sposob skladowania materialéw na stanowisku pracy powinien wykluczac¢
mozliwo$¢ ich zawilgocenia lub uszkodzenia.

Powierzchnia na ktorej jest wykonywana izolacja cieplna powinna by¢ czysta i sucha.
Nie dopuszcza sie wykonywania izolacji cieplnych na powierzchniach zanieczyszczonych
zlemig, cementem, smarami itp. oraz na powierzchniach nie catkowicie wyschnietg lub
uszkodzong powloka antykorozyjna.

Zakonczenia izolacji cieplnej powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem i
zawilgoceniem. Izolacja cieplna powinna by¢ wykonana w sposéb zapewniajacy nie
rozprzestrzenianie sie ognia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Postanowienia ogélne

Kontrola jakos$ci robot zwigzana z wykonaniem instalacji wodociagowej powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i
» Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. Tom II
Instalacje sanitarne i przemystowe”

Kazda dostarczona partia materialéw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakos$ci
producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania
dla danej fazy robo6t zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostaly spelnione,
nalezy dang faze robo6t uznaé za niezgodna z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek
przeprowadzi¢ badania ponownie.

6.2. Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robé6t
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow.

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie rob6t

Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robot
w zakresie 1 z czestotliwo$cig okres$long w niniejszej ST 1 zaakceptowang przez Inspektora
Nadzoru.

W szczegolnosci kontrola powinna obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa zatozenia przewodow,

— sprawdzenie prawidiowosci ulozenia przewodow,

— sprawdzenie prawidtowosci uszczelniania przewodow,

— sprawdzenie szczelnos$cl instalacji na zimno,

— sprawdzenie zabezpieczenia izolacja,

— sprawdzenie usytuowania urzadzen i zgodno$ci wykonania instalacji z dokumentacja
projektowg, indywidualnymi wymogami producentow urzadzen oraz wpisami do
dziennika budowy,

— sprawdzenia $wiadectw urzadzen, atestow, certyfikatow i innych wymaganych
dokumentow,

— sprawdzenia szczelnos$ci podigczen urzadzen.
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6.3. Dokumenty ktore Wykonawca zobowiazany jest przedstawié¢ przy odbiorze instalacji:

—  Komplet dokumentacji techniczno — ruchowo — eksploatacyjnej,

— Dziennik budowy,

— Protokoty z badan ruchu prébnego 1 pomiaréw w zakresie umozliwiajacym
stwierdzenie, czy urzadzenia, instalacje 1 wykonane roboty budowlano — montazowe
odpowiadaja warunkom technicznym,

—  Protokét z przeprowadzonych pozytywnie odbiorow technicznych,

— Dokumentacja powykonawcza.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostanag odrzucone. Jes$li materiaty nie spelniajace wymagan zostang whudowane
lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wlasny
koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w
punktach 5 1 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.
Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inzynier moze uznac¢ wade za nie majaca zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne 1 ustali zakres 1 wielko$¢ potracen za obnizong jako$¢.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa dla budowy instalacji wodociagowej jest:
- mb wykonanej instalacji wraz z ksztaltkami i zworami,
- szt. zamontowanych : baterii zlewozmywakowe] lub umywalkowej, prysznicowej,
wodomierza.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem pkt. 51 6 daly wyniki
pozytywne.

Odbioru robét polegajacych na wykonaniu instalacji wodociagowej, nalezy wykonaé
zgodnie z ,,Warunkami technicznymi 1 wykonania 1 odbioru robot budowlano — montazowych.
Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe.”.

8.2. Odbioér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— roboty montazowe wykonania rurociggow,

— wykonanie izolacji jezeli ja przewiduje dokumentacja projektowa,

—  proby szczelnosci przewodéw

Odbior robot zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
korekt i poprawek, bez hamowania ogbdlnego postepu robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnoéci
Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnoséci podano w ST — 00.00.

9.2. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

e dostawe materiatow,

e wykonanie rob6t przygotowawczych,

e demontaz istniejace] instalacji wodociggowej,

e montaz rurociagdéw,

e montaz urzadzen 1 armatury,

21



e przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych ze specyfikacji technicznej,
e wykonanie izolacji termicznej przewodow 1 armatury,

e proby szczelnosci instalacji na zimno,

e regulacja dziafania instalacji,

e wykonanie przebi¢,

e uzupetlnienie przebié.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami
(PN).
Do wykonania robot objetych ST majg zastosowanie nw przepisy 1 normy.
—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano—montazowych. Tom II
Instalacje sanitarne i przemystowe. Arkady, Warszawa 1990.
— ,Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociaggowych” COBRTI INSTAL,
Warszawa 2001 r.
— PN-90/B-01706 Instalacje wodociagowe — wymagania w projektowaniu,
— PN-76/B-02440 Zabezpieczenia urzadzen cieptej wody uzytkowe] — Wymagania,
— PN-81/B-10700/02 Inst. wewn. wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze. Instalacje z rur stalowych ocynkowanych,
— Poradnik Projektanta 1 Wykonawcy instalacji sanitarnych w technologii WIRSBO
—  Wymagania techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 7. Warunki Techniczne wykonania i
odbioru instalacji wodociggowych

INSTALACJA KANALIZACJI SANITARNEJ
1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sa wymagania dotyczaca wykonania
1 odbioru robét zwigzanych z budowa instalacji wodociagowej w ramach ,,Projektu
budowlanego remontu i przebudowy pomieszczen WC w budynku Szkoty.
1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu demontaz istniejgcej instalacji 1 wykonanie kanalizacji sanitarnej wewnatrz
budynku.
1.4 Okreélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sag zgodne ze Specyfikacja ST — 00.00 oraz
obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.4.1. Kanalizacja sanitarna — instalacja kanalizacyjna wewnetrzna przeznaczona
do odprowadzania $ciek6éw sanitarnych (socjalno — bytowych).
1.5 Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.
Jezeli w ST dla poszczegdlnych robdt nie okreslono warunkow technicznych wykonania i
odbioru robét, nalezy je przyjmowac zgodnie z opracowaniem: ,, Warunki techniczne
wykonania i odbioru robot budowlanych i montazowych” wydanych przez wydawnictwo
Arkady z 1990 roku.
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2. MATERIALY.

2.1. Rury kanatowe
Rury z tworzywa sztucznego PCV bezci$nieniowe o $rednicach 160 mm, 110 mm i 50 mm.

2.2. Armatura

Nalezy stosowac typowa armature wyptywowa taka jak :

- trojniki

- kolana

- tuki

- zlaczki

- syfony

- zlewozmywaki zeliwne, z blachy lub tworzywa sztucznego
- umywalki porcelanowe pojedyncze z syfonem gruszkowym
— ustepy

- pluczki ustepowe

- wanny

- czyszczaki PVC

- rury wywiewne PVC

2.3. Sktadowanie materiatow
2.3.1. Rury kanatowe

Rury mozna sktadowaé¢ na otwartej przestrzeni, ukifadajac je w pozycji lezacej jedno-
lub wielowarstwowo, albo w pozycji stojacej. Powierzchnia skladowania powinna by¢
utwardzona 1 zabezpieczona przed gromadzeniem sie wod opadowych. W przypadku
sktadowania poziomego pierwsza warstwe rur nalezy utozy¢ na podktadach drewnianych.
Podobnie na podkiadach drewnianych nalezy uktada¢ wyroby w pozycji stojacej i jezeli
powierzchnia sktadowania nie odpowiada ww. wymaganiom. Wykonawca jest zobowiazany
uktada¢ rury wedtug poszczegolnych grup, wielko$ci i gatunkdéw w sposdb zapewniajacy
stateczno$¢ oraz umozliwiajacy dostep do poszczegdlnych stosow lub pojedynczych rur.

2.3.2. Armatura

Armature nalezy przechowywaé¢ w magazynach lub pomieszczeniach zamknietych.
Sktadowa¢ pionowo do ilo$ci warstw dopuszczonych przez producenta i zapewniajacych
bezpieczenstwo.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zarowno w miejscu tych
robot, jak tez przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu zatadunku
1 wyladunku materiatow. Szczegolna uwage nalezy zwrocié na sprawno$¢ techniczna
gwintownic jak i urzadzen stuzacych do wiercenia otworéw w $cianach oraz kluczy
monterskich stuzacych do wykonywania polaczen rur.

4. TRANSPORT.

4.1. Transport rur kanalowych

Rury mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu w sposéb zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. Wykonawca zapewni przew06z rur w pozycji poziomej
wzdtuz srodka transportu. Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej
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przed przesuwaniem i przetaczaniem pod wptywem sit bezwtadno$ci wystepujacych w czasie
ruchu pojazdow. Przy wielowarstwowym ukfadaniu rur géorna warstwa nie moze przewyzszac
$cian $rodka transportu o wiecej niz 1/3 $rednicy zewnetrznej wyrobu. Pierwsza warstwe rur
kielichowych nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych, za$ poszczegolne warstwy w
miejscach stykania sie wyrobow nalezy przektada¢ materiatem wysciotkowym (o grubosci
warstwy od 2 do 4 cm po ugnieceniu).

4.2. Transport armatury

Transport armatury powinien odbywac sie krytymi $srodkami w sposoéb zabezpieczajacy
armature przed uszkodzeniem. Zaleca sie transportowanie wylacznie w oryginalnych
opakowaniach producenta.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot Wykonawca dokona ogledzin i sprawdzi miejsca
montazu kanalizacji sanitarnej oraz armatury.

5.2. Roboty montazowe

Spadki i gleboko$¢ posadowienia rurociggu poziomego — lezaka powinny spetniaé
warunki dokumentacji projektowe]. Zmiany dopuszcza sie wytacznie za zgoda Inzyniera
projektu. Rury montowane na $cianach jako ,piony’ nie powinny nie mieé¢ odchytek od pionu,
a rury montowane jako podej$cia do pionow i armatury powinny zachowac¢ spadki okre$lone
w dokumentacji projektowe;j.

5.2.1. Rury kanatowe

Poszczegélne utozone rury jako ,lezak” powinny byé¢ unieruchomione przez obsypanie
piaskiem pos$rodku dtugoséci rury 1 mocno podbite, aby rura nie zmienila polozenia do czasu
wykonania uszczelnienia zlaczy. Uszczelnienia zlaczy rur nalezy wykonaé¢ wedlug rozwigzan
indywidualnych zaakceptowanych przez Inzyniera oraz zgodnie z wymaganiami producenta
w przypadku rur z tworzyw sztucznych. Rury nalezy ukilada¢ w temperaturze powyzej 0° C.

5.2.2. Armatura

Montaz armatury powinien by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producentow
i dostawcow oraz zgodnie z dokumentacja projektowa. Po zamontowaniu, armatura powinna
wygladaé¢ estetycznie — bez zadrapan, rys, nie powinna by¢ zanieczyszczona zaprawa
cementowgq ani farbg. Obrébki budowlane wokot armatury nie mogg wplynaé¢ na estetyke
armatury
1 pomieszczenia w ktoérej jest zamontowana. W trakcie wykonywania prac budowlanych przy
armaturze powinna ona by¢ zabezpieczona przed zniszczeniem, uszkodzeniem oraz
zabrudzeniem. Rodzaj zabezpieczenia nalezy ustali¢ z Inspektorem nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Kontrola, pomiary i badania

Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robot w
zakresie 1 z czestotliwo$cia zaakceptowana przez Inzyniera. W szczegolnoéci kontrola powinna
obejmowacd:

3) badanie odchylenia osi 1 pionu instalacji kanalizacji sanitarnej,

4) sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja projektowa zatozenia przewodow i armatury,
5) badanie odchylen przewodéw rurowych,

6) sprawdzenie prawidlowo$ci utozenia przewodow,

7) sprawdzenie prawidlowo$ci uszczelniania przewodow.
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6.2. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji oraz nie zaakceptowane przez Inspektora nadzoru, zostang odrzucone. Jesli
materialy nie spelniajgce wymagan zostana wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inzyniera Wykonawca wymieni je na wlasciwe, na wiasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w
punktach 5 i1 6 specyfikacji oraz wymagan Inspektora nadzoru powinny by¢ ponownie
wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wade za nie majaca
zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne instalacji i ustali zakres i wielko$¢ potracen za
obnizong jakos$é.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z budowgq kanalizacji sanitarnej jest :
- mb (metr biezacy) wykonanej i odebranej przez Inspektora nadzoru instalacji (bez
uwzglednienia podej$¢ odptywowych),
- szt. (sztuka) wykonane, zamontowane i odebrane przez Inspektora nadzoru zlewozmywaki,
umywalki, ustepy z pluczka, brodziki natryskowe wraz z podej$ciami odplywowymi.
[lo$¢ robot okres$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1 Postanowienia ogélne.
Wszelkie postanowienia ogélne dotyczace odbioru robét wedtug specyfikacji ST — 00.00.

8.2. Odbioér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
roboty przygotowawcze,
demontaz istniejacej instalacji kanalizacji sanitarnej,
przygotowanie podfoza,
wytrasowanie miejsc uktadania 1 montowania instalacji,
roboty montazowe wykonania rurociggéw i odptywow,
wykonanie obsypki,
. montaz armatury.

Odbior robot zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
korekt i poprawek, bez hamowania ogdlnego postepu robot.

OImEUOwE

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1 Cena jednostki obmiarowe;j.
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
— oznakowanie robot,
— demontaz istniejacych instalacji kanalizacji sanitarnej,
— dostawe materialow,
— wykonanie robo6t przygotowawczych,
— wykonanie wykopu wewnatrz budynku wraz z utylizacja materialow odpadowych,
— przygotowanie podioza,
— ulozenie przewodow kanalizacyjnych,
— montaz przewodow kanalizacyjnych na $cianach na odpowiednich uchwytach,
— montaz podej$¢ odptywowych,
— montaz ksztattek,
— zasypanie wykopu,
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— montaz piondéw instalacji kanalizacyjnej,

— montaz armatury,

— zabezpieczenie armatury przed uszkodzeniem i zniszczeniem,

— przeprowadzenie proby szczelnosci,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych ze specyfikacji technicznej,
— konserwacja urzadzen do chwili przekazania Zamawiajacemu.

10 PRZEPISY ZWIAZANE.
» Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano—montazowych. Tom II Instalacje
sanitarne i przemystowe". Arkady, Warszawa 1990.

INSTALACJA CENTRALNEGO OGRZEWANIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sa wymagania dotyczaca wykonania

1 odbioru robét zwigzanych z budowa instalacji wodociagowej w ramach ,,Projektu
budowlanego remontu i przebudowy pomieszczen WC w budynku Szkoty przy ul. Kolejowej 2
w Szczawnie Zdroju.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot objetych projektem wskazanym w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie nowego, ogrzewania. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana
jest
z wykonaniem nize] wymienianych robot:

— demontaz istniejacej instalacji

— montaz rurociagow,

— montaz armatury,

— montaz rozet ochronnych przy przejs$ciach przez $ciany

— montaz urzadzen grzejnych,

— badania instalacji,

— regulacja dziatania instalacji.

1.4. Okreé$lenia podstawowe
1.4.1 Instalacja centralnego ogrzewania — ukiad potagczonych przewodow napetnionych woda

instalacyjna, wraz z armatura, pompami obiegowymi i1 innymi urzadzeniami.

1.4.2. Cze$¢ wewnetrzna instalacji ogrzewczej — instalacja ogrzewcza znajdujaca sie
w projektowanym WC

1.4.3. Instalacja ogrzewcza systemu zamknietego — instalacja grzewcza w ktorej przestrzen
wodna nie ma swobodnego potaczenia z atmosfera.

1.4.4. Instalacja ogrzewcza systemu otwartego — instalacja ogrzewcza w ktérej przestrzen
woda ma stale polaczenie z atmosfera.
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1.4.5. Instalacja centralnego ogrzewania wodna — Instalacja stanowiaca cato$¢ lub czes¢
instalacji grzewczej wodnej, stuzaca do rozprowadzenia wody instalacyjnej miedzy grzejnikami
zainstalowanymi w pomieszczeniach, w celu ogrzewania tych pomieszczen.

1.4.6. Zrédlo ciepta — wezet cieplny zaprojektowany i wykonany przez Fortum .

1.4.7. Ciénienie robocze instalacji, p.o» — obliczeniowe ci$nienie pracy instalacji przewidziane w
dokumentacji projektowej, ktore dla zachowania zaktadanej trwato$ci instalacji nie moze by¢
przekroczone w zadnym punkcie.

1.4.8. Ciénienie dopuszczalne instalacji — najwyzsza warto$¢ cisnienia statycznego wody

W najnizszym punkcie instalacji.

1.4.9. Ciénienie prébne — ci$nienie proby hydraulicznej, jakiemu podda sie armature, elementy
przewodow, urzadzenia w celu sprawdzenia szczelnosci.

1.4.10. Temperatura robocza, t..,— obliczeniowa temperatura pracy instalacji przewidziana
w dokumentacji projektowej, ktora dla zachowania zaktadanej trwalo$ci instalacji nie moze by¢
przekroczona w zadnym jej punkcie.

1.4.11. Srednica nominalna (DN) — érednica ktora jest dogodnie zaokraglona liczba,
w przyblizeniu rowna $rednicy rzeczywistej (dla rur — érednicy zewnetrznej, dla kielichéw
ksztattek — érednicy wewnetrznej) wyrazonej w milimetrach.

1.4.12. Zawory przelotowe — na kazdym odgatezieniu przewodu doprowadzajacego wode zimna
lub ciepta do mieszkania lub lokalu uzytkowego nalezy, w miejscu tatwo dostepnym,
zainstalowac¢ zawor przelotowy.

1.4.13. Zawory podpionowe - zestaw zawordéw . czerwonego stosowanego na przewodzie
zasilajacym oraz niebieskiego stosowanego na przewodzie powrotnym. Zawoér czerwony peini
role zaworu odcinajacego, niebieski regulacyjnego i odcinajacego. Dodatkowo zawory

sa przystosowane do regulacji roznicy cisnien w pionie, odwadniania i napetniania instalacji.

1.4.14. Ci$nienie dopuszczone robocze —najwyzsze nadcis$nienie czynnika na wyplywie z
pieca—trzonu kuchennego w okreslone] temperaturze roboczej, na ktéra piec zostat
dopuszczony

do ruchu.

1.4.15. Ci$nienie nominalne —umownie przyjeta (do znakowania armatur elementow
przewodow i urzadzen) warto$é cisnienia charakteryzujaca wytrzymatos$é¢ elementu
ci$nieniowego

w temperaturze odniesienia; ci$nienie nominalne jest liczbowo rowne warto$ci dopuszczonego
ci$nienia roboczego.

1.4.16. Ci$nienie robocze czynnika grzejnego —najwyzsza warto$¢ nadci$nienia statycznego
czynnika grzejnego w instalacji podczas jego go przeptywu.

1.4.17. Dokumentacja eksploatacyjna —dokument zawierajacy niezbedne a dane techniczne

i informacje o koniecznych do wykonania podczas uzytkowania urzadzenia przegladach,
kontrolach stanu technicznego, sprawdzeniach, naprawach i zabiegach konserwacyjnych oraz
0 sposobie prowadzenia prac zwiazanych z konserwacja urzadzen.

1.4.18. Kanaly kominowe —kanaly wykonane w $cianach budynku lub przybudowane do tych

$cian, wraz z ich wyposazeniem, sluzace do odprowadzania powietrza, spalin lub dymu ponad
dach.
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1.4.19. Kanaty spalinowe —kanaty wykonane w $cianach budynku lub przybudowane do tych
$cian, wraz z ich wyposazeniem, stuzace do odprowadzania spalin ponad dach.

1.4.20. Kociol grzewczy —urzadzenie z komora spalania przeznaczone do podgrzewania wody
cieplem wywigzujacym sie w procesie spalania paliwa.

Kociol wodny niskotemperaturowy —kociot, w ktorym dopuszczalna temperatura
czynnika grzejnego nie przekracza 100 °C (373 K).
1.4.21. Komin —cze$¢ sktadowa konstrukceji budynku, zawierajaca jeden lub wiecej pionowych
kanatow kominowych, stuzacy do odprowadzania z pomieszczenia powietrza lub spalin z kotta
grzewczego, komin moze stanowi¢ wydzielong konstrukcje murowang, betonowa metalowa lub
inna.

1.4.22. Moc wezta cieplnego —ilo$¢ energii cieplnej oddawana uzytecznie czynnikowli
grzejnemu w jednostce czasu.

1.4.23. Moc wezta cieplnego maksymalna —najwieksza moc wezla, przy ktoérej moze pracowac
w sposob krotkotrwaty bez szkody dla jego, stanu technicznego.

1.4.24. Naczynie wzbiorcze —zbiornik przejmujacy zmiany objeto$ci wody znajdujacej sie
w ztadzie, wywotane wzrostem jej temperatury.

1.4.25. Pozostale okres$lenia podstawowe — zgodnie z ST — 00.00. oraz normami panstwowymi.

1.5. Ogélne wymagania

Instalacja grzewcza powinna, zapewni¢ lokalowi mieszkalnemu, w ktérym ja wykonano,
mozliwo$¢ spelnienia wymagan podstawowych dotyczacych w szczegélnosdci -

— bezpieczenstwa konstrukeji,

— bezpieczenstwa pozarowego,

— bezpieczenstwa uzytkowania,

— odpowiednich warunkéw higienicznych 1 zdrowotnych oraz ochrony $rodowiska,

— ochrony przed hatasem i drganiami,

— oszczedno$ci energii i odpowiedniej izolacyjnos$ci cieplnej przegrod.
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z
art.b, 22, 23 1 28 ustawy Prawo budowlane, ,, Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
rob6t budowlano — montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe” Arkady ,
Warszawa 1990.

Odstepstwa od projektu moga dot. jedynie dostosowania instalacji ogrzewania do
wprowadzonych zmian konstrukcyjno — budowlanych, lub zastapienia zaprojektowanych
materiatow — w przypadku niemozliwosci ich uzyskania — przez inne materialy lub elementy
o zblizonych charakterystykach i trwatos$ci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej
dokumentacji technicznej nie moga powodowaé¢ obnizenia wartosci funkcjonalnych
1 uzytkowych instalacji, a jezeli dot. zamiany materialow 1 elementow okres$lonych
w dokumentacji technicznej na inne, nie mogg powodowac¢ zmniejszenia trwato$ci
eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowa¢ zgodnie z ,, Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. Tom II Instalacje sanitarne
i przemystowe”, Polskimi Normami, oraz innymi przepisami dot. przedmiotowej ST.

2. MATERIALY
2.1. Postanowienia og6lne

Do wykonania poszczegolnych robot ogolnobudowlanych nalezy stosowac¢ materiaty
zgodne z dokumentacja techniczna.
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Wszystkie materiaty uzyte do wykonania ogrzewania musza posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materiatow
powinien by¢ dokonywany wg. wymagania i w sposob okreélony aktualnymi normami.
Wiasciwosci uzytych materialéw musza odpowiada¢ polskim normom, $wiadectwom oraz
instrukcjom technicznym dopuszczenia

do stosowania wydanym przez odpowiednie Instytuty Badawcze. Materialy przeznaczone
do wbudowania muszg by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.

Materialy przed wbudowaniem kazdorazowo powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz
inne, o ile zatwierdzone zostang przez Inspektora Nadzoru.

2.2. Przewody
Rury stalowe zgodne z zatozeniami dokumentacji projektowe;j.

2.3. Armatura

Instalacja ma by¢ wyposazona w typowq armature odcinajaca oraz armature
regulacyjna
o podwyzszonym standardzie oraz pompy obiegowe wg dokumentacji projektowe;j.

2.4. Urzadzenia grzejne
Jako urzadzenia grzejne nalezy zamontowaé grzejniki plytowe zgodnie z dokumentacja
projektowa.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i estetyke wykonywanych robét, zarowno w
miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie
transportu zatadunku
1 wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT I SKLADOWANIE
4.1. Rury

Rury w zwigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiednie]
dtugosci.
Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach.
Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikaé¢ ich
zanieczyszczenia.

Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona i zabezpieczona przed
gromadzeniem sie zanieczyszczen.
Wykonawca jest zobowigzany uktada¢ rury wedtug poszczegolnych grup, wielkoéci i gatunkow
W sSposoOb zapewniajacy stateczno$é¢ oraz umozliwiajacy dostep do poszczegolnych stosow lub
pojedynczych rur. Ksztaltki, ztaczki i inne materiaty, powinny by¢ sktadowane w sposob
uporzadkowany, z zachowaniem $rodkéw ostrozno$ci podanych przez producenta danych rur.

4.2. Elementy wyposazenia

Transport elementéw wyposazenia powinien odbywaé sie krytymi $rodkami. Zaleca sie
transportowanie wylacznie w oryginalnych opakowaniach producenta.

Elementy wyposazenia nalezy przechowywaé¢ w magazynach lub pomieszczeniach
zamknietych w pojemnikach.

4.3. Armatura
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Armatura powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniach w sposob zabezpieczajacy
przed zniszczeniem.
Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelnosc.
Armature nalezy sktadowa¢ w magazynach zamknietych.

4.4. Urzadzenia grzewcze

Transport elementéw wyposazenia powinien odbywac¢ sie krytymi srodkami. Zaleca sie
transportowanie wylacznie w oryginalnych opakowaniach producenta.
Elementy wyposazenia nalezy przechowywaé¢ w magazynach lub pomieszczeniach
zamknietych w pojemnikach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca dokona ogledzin i sprawdzi miejsca
montazu ogrzewania.
5.2. Montaz rurociagow

Miejsce zamontowania instalacji centralnego ogrzewania powinny spetnia¢ warunki
dokumentacji projektowe]. Zmiany dopuszcza sie wyltacznie za zgoda Inspektora Nadzoru.
Przed uktadaniem przewoddéw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usunaé¢ mozliwe do wyeliminowania
przeszkody, mogace powodowaé uszkodzenia przewodow
Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie
posiadaja uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen. Rur
peknietych lub w inny sposob uszkodzonych nie wolno uzywac.
Kolejnos$¢ wykonywanych robot:

— wyznaczenie miejsca ulozenia rur,

— przecinanie rur,

— ulozenie rur z zamocowaniem wstepnym,

— wykonanie pofaczen,

— zamocowanie koncowe.

W miejscach przejs¢ przewodow przez $ciany i stropy nie wolno wykonywaé¢ zadnych
polaczen. Przejs$cia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Przej$cia
przez przegrody okreslone jako granice oddzielania pozarowego nalezy wykonywac za
pomoca odpowiednich tulei zabezpieczajacych.

5.3. Montaz armatury

Przed instalowaniem armatury nalezy usuna¢ z niej zaélepienia i ewentualne
zanieczyszczenia.
Armature na przewodach nalezy tak instalowa¢, zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej
byl zgodny z oznaczeniem kierunku przeplywu na armaturze.
Armatura spustowa powinna by¢ instalowana w najnizszych punktach instalacji oraz na
podejs$ciach pionow przed elementem zamykajacym armatury odcinajacej ( od strony pionu ),
dla umozliwienia oproéznienia poszczegolnych pionow z wody, po ich odcieciu. Armatura
spustowa powinna by¢ lokalizowana w miejscach tatwo dostepnych i zaopatrzona w ztaczke do
weza
w sposob umozliwiajacy kierowanie usuwanej wody do kanalizacji.
Montaz armatury, urzadzen i osprzetu ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta
i dostawcy.
Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwo$ci ustawi¢ w takim polozeniu, by
wrzeciono byto skierowane do gory i lezato w plaszczyznie pionowe] przechodzace] przez o$
przewodu.
Zawory na pionach 1 gatazkach oraz odpowietrzniki nalezy umieszcza¢ w miejscach
widocznych i fatwo dostepnych dla obstugi, konserwacji i kontroli.
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Odpowietrzenie instalacji wykonaé¢ zgodnie z PN-91/B-02420 jako odpowietrzenie miejscowe
przy pomocy odpowietrzniko6w automatycznych, montowanych w najwyzszych punktach
instalacji.

5.4. Montaz urzadzen grzejnych

Grzejnik usytuowany przy $cianie nalezy montowac¢ albo w plaszczyznie pionowej albo
w plaszczyznie rownoleglej do powierzchni $ciany lub wneki .Grzejnik w poziomie nalezy
montowac z uwzglednieniem mozliwoéci jego odpowietrzenia. Grzejniki nalezy mocowacé
zgodnie z instrukcja producenta. Wsporniki, uchwyty i stojaki grzejnikowe powinny by¢
osadzone w przegrodzie budowlanej sposob trwaty. Grzejnik powinien opiera¢ sie catkowicie
na wszystkich wspornikach lub stojakach.

5.5. Estetyka wykonania. Wszystkie roboty zwigzane z montazem ogrzewania majg by¢
wykonywane w sposdb estetyczny, tak aby wyglad lokalu mieszkalnego nie budzit
negatywnych odczué estetycznych tj. | wszystkie zamontowane elementy i urzadzenia maja
by¢ czyste, montowane bez uszkodzen 1 zarysowan, wszelkie przebicia przez przegrody maja
by¢ wyprawione 1 wykonczone w sposob zadawalajacy Inspektora nadzoru i przez Niego
zaakceptowane, wszelkie materialy uszczelniajace nie moga wystawac poza ztaczki 1 ksztattki.
Montowane przewody musza zachowac pion i poziom z uwzglednieniem spadkéw
przewidzianych dokumentacja projektowa. Nie dopuszcza sie aby przewody, armatura,
urzadzenia byty pobrudzone farbg lub zaprawga budowlana.

5.6. Badania i uruchomienie instalacji

Instalacja przed zakryciem musi by¢ poddana probie szczelno$ci.
Przed przystapieniem do badania szczelnoéci nalezy instalacje podlegajaca probie (lub jej
czes$é) kilkakrotnie skutecznie przeptuka¢ woda. Niezwlocznie po zakonczeniu ptukania nalezy
instalacje napetni¢ woda uzdatniona o jakosci zgodnej z PN-93/C-04607 ,,Woda w instalacjach
ogrzewania. Wymagania i badania dot. jakoéci wody”, lub z dodatkiem inhibitoréw korozji
wg propozycji COBRTI — INSTAL.
Instalacje w kazdym lokalu mieszkalnym nalezy doktadnie odpowietrzyé.
Badania szczelno$ci instalacji na zimno nalezy przeprowadzaé¢ przy temp. zewnetrznej powyzej
0°C.
Probe szczelno$ci w instalacji ogrzewania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z , Warunkami
technicznymi wykonania i1 odbioru robot budowlano — montazowych. Tom II Instalacje
sanitarne i przemystowe”.
Do pomiaru ci$nien probnych nalezy uzywa¢ manometru, ktéry pozwala na bezbtedny odczyt
zmiany ci$nienia o 0,1 bara. Powinien on by¢ umieszczony w mozliwie najnizszym punkcie
instalacji.
Wryniki badania szczelnos$ci nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli w ciagu 20 min., nie
stwierdzono przeciekow ani roszenia.
Z proby ci$nieniowej nalezy sporzadzi¢ protokof.
Po uzyskaniu pozytywnej proby szczelnos$ci nalezy przeprowadzi¢ probe na goraco, przy
najwyzszych — w miare mozliwosci — parametrach czynnika grzewczego, lecz nie
przekraczajacego parametréw obliczeniowych.
Proba szczelno$ci na goraco winna by¢ poprzedzona co najmniej 72 — godz. praca instalacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Postanowienia ogélne

Kontrola jakos$ci robdt zwigzana z wykonaniem ogrzewania powinna by¢ przeprowadzona
w czasie wszystkich faz robét zgodnie z wymaganiami Polskich Norm 1 ,, Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. Tom II Instalacje
sanitarne i przemystowe”
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Kazda dostarczona partia materialéw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakos$ci
producenta.

Wryniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla
danej fazy robot zostaly spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostaly spetnione, nalezy
dang faze robot uznac¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek
przeprowadzi¢ badania ponownie.

6.2. Kontrola, pomiary i badania
6.2.1. Badania przed przystapieniem do robé6t
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow.

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie rob6t
Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robot
w zakresie 1 z czestotliwo$cig okres$long w niniejszej ST 1 zaakceptowang przez Inspektora
Nadzoru.
W szczegolnosci kontrola powinna obejmowacé:
— sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja projektowa zatozenia przewodow,
— sprawdzenie prawidiowosci ulozenia przewodow,
— sprawdzenie prawidtowosci uszczelniania przewodow,
— sprawdzenie szczelnos$cl instalacji na zimno,
— sprawdzenie szczelno$ci instalacji na goraco,
— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni zewnetrznych,
— sprawdzenie odpowietrzenia instalacji ogrzewania,
— sprawdzenie zabezpieczenia instalacji grzewczej przed przekroczeniem granicznych
wartos$ci cidnienia i temperatury,
— sprawdzenie regulacji instalacji centralnego ogrzewania,
— sprawdzenie usytuowania urzadzen i zgodno$ci wykonania instalacji z dokumentacja
wykonawczg, indywidualnymi wymogami producentéw urzadzen oraz wpisami
do dziennika budowy,
— sprawdzenia $wiadectw urzadzen, atestow, certyfikatow 1 innych wymaganych
dokumentow,
— sprawdzenia pieca- trzonu kuchennego,
— sprawdzenia stanu podparé¢ i podwieszen urzadzen, armatury i przewodow,
— sprawdzenia szczelnos$ci podigczen urzadzen.

6.3. Dokumenty ktore Wykonawca zobowiazany jest przedstawié¢ przy odbiorze kottowni:

—  Komplet dokumentacji techniczno — ruchowo — eksploatacyjnej,

— Dziennik budowy,

—  Protokoty z badan ruchu prébnego 1 pomiaréw w zakresie umozliwiajacym
stwierdzenie, czy urzadzenia, instalacje 1 wykonane roboty budowlano — montazowe
odpowiadaja warunkom technicznym,

—  Przedstawieniu dokumentéw stwierdzajacych dopuszczenie do ruchu zgodnie
z przepisami wszystkich elementéow (dla urzadzen, ktore tego wymagaja),

—  Protokét z przeprowadzonych pozytywnie odbiorow technicznych,

— Dokumentacja powykonawcza,

— Instrukcje eksploatacji piecoOw — trzondéw kuchennych,

— Instrukcje BHP i ppoz.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostang odrzucone. Jes$li materiaty nie spelniajace wymagan zostang whudowane
lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wlasny
koszt.
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Wszystkie roboty, ktore wykazuja wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 51 6
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne 1 ustali zakres 1 wielko$¢ potracen za obnizong jako$¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest :

- szt. (sztuka) ilo$¢ :
zamontowanych grzejnikéw wraz z zaworami i galazkami,
pomp obiegowych z ksztattkami i ztaczkami,

- mb (metr biezacy) :
dla instalacji ogrzewania (bez rur przylaczonych do grzejnikow) wraz z ksztattkami
1 ztaczkami,

- kpl. (komplet)
dla zamontowanego pieca — trzonu kuchennego wraz z podtaczeniem do komina i blacha
chronigca posadzke przed wypadajacymi popiotem i zarem 1 armaturg,
dla naczynia wzbiorczego wraz z jego podtaczeniem oraz ksztattkami i zlaczkami.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru rob6t

Ogoblne zasady odbioru robot podano w ST — 00.00.
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 51 6 daty
wyniki pozytywne.
Odbioru roboét polegajacych na wykonaniu ogrzewania, nalezy wykona¢ zgodnie z , Warunkami
technicznymi i wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. Tom II Instalacje
sanitarne i przemystowe.” oraz norma PN-64/B10400.

8.2. Odbioér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— roboty montazowe,
—  proby szczelnosci przewodow.
Odbior roboét zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie korekt

i poprawek, bez hamowania ogolnego postepu robot.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje
e dostawe materiatow,
e wykonanie rob6t przygotowawczych w tym wszelkich przebi¢ i1 rozbiérek z utylizacja
materiatow odpadowych,
e montaz rurociagdéw,
e montaz urzadzen grzejnych i armatury w tym grzejnikow,
e montaz pieca—trzonu kuchennego,
e montaz naczynia wzbiorczego,
e przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych ze specyfikacji technicznej,
e zabezpieczenie antykorozyjne instalacji od zewnatrz,
e proby szczelno$ci instalacji na zimno,
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e proby szczelnosci instalacji na goraco,

e regulacja dziafania instalacji,

e wykonanie przebi¢,

e uzupetlnienie przebié,

e uporzadkowanie miejsc montazu ogrzewania,

e malowanie przewodow 1 urzadzen jezeli tak przewiduje dokumentacja projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, §cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).
Do wykonania robot objetych ST majg zastosowanie nw przepisy 1 normy.

— Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska z dn. 30 lipca 2001 r. ,W sprawie
wprowadzania do powietrza substancji zanieczyszczajacych z procesow
technologicznych i operacji technicznych”, Dz.U. z dn. 24 sierpnia 2001 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 ,,W sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, Dz. U. z dn. 15
czerwca 2002 r. Nr 75

— Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska z dn. 20 listopada 2001 r. ,W sprawie
instalacji, ktorych eksploatacja wymaga zgtoszenia”, Dz.U. z dn. 11 grudnia 2001 r.

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano—montazowych Tom II
"Instalacje sanitarne i przemystowe" Ministerstwa Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa, wydanie
z 1988 r.

—  Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL ,, Warunki techniczne wykonania i odbioru
instalacji ogrzewczych — zeszyt nr 6

Normy

BN-77/8864-51 Centralne ogrzewanie. Grzejniki plytowe stalowe

PN-64/B-10400 Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie
powszechnym, Wymagania i badania przy odbiorze

PN-93 C-04607 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania
dotyczace jakosci wody

INSTALOWANIE PRZEWODOW WENTYLACJI MECHANICZNEJ I NATURALNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robét zwiazanych z
wykonywaniem przewodéw wentylacyjnych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdét zwigzanych z
wykonaniem przewodow wentylacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Przewody wentylacyjne gr. 0.65mm z blachy stalowej ocynkowanej

1.5. Ogélne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéow i wykonywanych robot
oraz za ich zgodno$¢ z rysunkami, specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami Inspektora.
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2. MATERIALY

Przewody

- Wentylacje montowaé¢ z rur stalowych ocynkowanych gr. 0,65cm . Stosowa¢ do potaczen
systemowe ztaczki ,uszczelki. Nalezy stosowaé materiaty zgodne z aktualnymi atestami
wyrobu, kartami wyrobu ,wg. zalecen producenta.

- powierzchnie przewodoéw powinny by gtadkie, bez zataman i wgniecen . Material powinien
by jednorodny, bez wzerow, wad walcowniczych itp. Powierzchnie pokry¢ ochronnych nie
powinny mie¢ ubytkéw, peknie¢ 1 tym podobnych wad;

Wymiary przewodéw o przekroju prostokatnym i kotowym powinny odpowiada wymaganiom
norm PN-EN 1505 i PN-EN 1506; Szczelno$¢ przewoddéw wentylacyjnych powinna odpowiada
wymaganiom normy PN-B-76001;

Wykonanie przewodow prostych i ksztattek z blachy powinno odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-03434;

Polaczenia przewodow wentylacyjnych z blachy powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy
PN-B-76002; Grubos$ci blach na kanaly nalezy przyjmowaé tak, aby przewody poddane
dziatlaniu roznicy zalozonych ci$nien roboczych nie wykazywaty styszalnych odksztalcen ani
widocznych ugie¢ przewodéw miedzy podporami. Dodatkowe wzmocnienia powinny by¢
zapewnione poprzez przetloczenia na $ciankach i profile wzmacniajace wspawane z boku.
Zmiany kierunku i odgalezienia wyposazy¢ w topatki kierownicze a ich promien wewnetrzny
winien wynosi co najmniej 100 [mm];

Minimalne grubos$ci kanatéw okragtych:

0100 + 0125 - 0,50 mm,

0160 + 0250 - 0,60 mm,

0280 + 0710 - 0,75 mm,

powyzej 0710 — 1 mm;

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zaréwno w miejscu tych robot, jak
takze przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku 1
wyladunku materiatow, sprzetu itp.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowaé_ wykonanie roboét zgodnie z zasadami
okres$lonymi w dokumentacji projektowej, ST 1 wskazaniach projektanta.

.4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow pokrycia powinny

odbywac¢ sie tak aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane
poszczegbdlnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Wymagania ogblne wykonania robét zgodnie z OST-B.00.00 ,,Warunki ogélne”

5.2. Wykonywanie wentylacji przewodami wentylacyjnymi

Przewody wentylacyjne powinny by zamocowane do przegréd budynkow w odleglosci
umozliwiajace szczelne wykonanie pofaczen poprzecznych. W przypadku potaczenia
kotnierzowych odleglo$¢ ta powinna wynosi co najmniej 100 mm. Przejécia przewodéw przez
przegrody budynku nalezy wykonywa w otworach, ktorych wymiary sa od 50 do 100 mm
wieksze od wymiarow zewnetrznych przewodow lub przewodéw z izolacja . Przewody na catej
grubos$ci przegrody powinny by¢ obtozone welna mineralna lub innym materialem
elastycznym o podobnych wtasciwosciach. Przejscia przewodéw przez przegrody oddzielenia
przeciwpozarowego powinny by¢é wykonane w sposob nie obnizajacy odporno$ci ogniowej
tych przegréd. 1zolacje cieplne przewodow powinny mieé szczelne polaczenia wzdiuzne i
poprzeczne, a w przypadku izolacji przeciwwilgociowe] powinna by¢ ponadto zachowana, na
catej powierzchni izolacji, odpowiednia odporno$é¢ na przenikanie wilgoci. Izolacje cieplne nie
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wyposazone przez producenta w warstwe chroniaca przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz
izolacje narazone na dziatanie czynnikow atmosferycznych powinny mie¢ odpowiednie
zabezpieczenia, np. przez zastosowanie ostony na swojej zewnetrznej powierzchni. Materiat
podpoér 1 podwieszen powinna charakteryzowa¢ odpowiednia odporno$¢ na korozje w miejscu
zamontowania. Metoda podparcia lub podwieszenia przewodow powinna by¢ odpowiednia do
materiatu konstrukcji budowlanej w miejscu zamocowania. Odlegto$¢ miedzy podporami lub
podwieszeniami powinna by ustalona z uwzglednieniem ich wytrzymatosci i wytrzymatos$ci
przewodow tak aby ugiecie sieci przewodow nie wplywato na jej szczelnos$¢ , wlasciwosci
aerodynamiczne 1 nienaruszalno$¢ konstrukcji. Zamocowanie przewodow do konstrukeji
budowlanej powinno przenosi¢ obciazenia wynikajace z ciezarow, przewodow, materiatu
izolacyjnego, elementow instalacji niezamocowanych niezaleznie zamontowanych w sieci
przewodow, np. ttumikow, przepustnic itp.; elementow skladowych podpér lub podwieszen,
osoby lub oso6ba, ktore beda stanowil y dodatkowe obciazenie przewoddéw w czasie
czyszczenia lub konserwacji.

Zamocowanie przewodéw wentylacyjnych powinno by odporne na podwyZszong temperature
powietrza transportowanego w sieci przewodow, jeéli taka wystepuje. Elementy zamocowania
podpoér lub podwieszen do konstrukcji budowlanej powinny mie¢ wspotczynnik bezpieczenstwa
rowny co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowego obcigzenia. Pionowe elementy
podwieszen oraz poziome elementy podpér powinny mie¢ wspodlczynnik bezpieczenstwa rowny
co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznos$ci pod wplywem obliczeniowego
obciazenia. Poziome elementy podwieszen i podpor powinny mie¢ mozliwo$é przeniesienia
obliczeniowego obcigzenia oraz by takiej konstrukcji, aby ugiecie miedzy ich potaczeniami z
elementami pionowymi i dowolnym punktem elementu poziomego nie przekraczato 0,4 %
odlegto$ci miedzy zamocowaniami elementéw pionowych. Polaczenia miedzy pionowymi 1
poziomymi elementami podwieszen 1 podpér powinny mie¢ wspotczynnik bezpieczenstwa
rowny co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastyczno$ci pod wpltywem obliczeniowego
obciazenia

W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urzadzenia 1 elementy w sieci przewoddéw mogly by¢
zdemontowane lub wymienione, nalezy zapewni niezalezne ich zamocowanie do konstrukcji
budynku. W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozszerzalno$cia cieplng konstrukcja
podpor lub podwieszen powinna umozliwia¢ kompensacje wydtuzen liniowych.

Otwory rewizyjne 1 mozliwo$¢ czyszczenia instalacji. Czyszczenie instalacji powinno by¢
zapewnione przez zastosowanie otworow rewizyjnych w przewodach instalacji lub demontazu
elementu sktadowego instalacji. Otwory rewizyjne powinny umozliwia¢ oczyszczenie
wewnetrznych powierzchni przewodow, a takze urzadzenia i elementéw instalacji, jezeli
konstrukcja tych urzadzen i1 elementéw nie umozliwia ich oczyszczenia w inny sSposob.
Wykonanie otworow rewizyjnych nie powinno obniza¢é wytrzymatosci 1 szczelnos$ci
przewodow, jak rownie wlasnosci cieplnych, akustycznych i przeciwpozarowych. Elementy
usztywniajace 1 inne elementy wyposazenia przewodow powinny by tak zamontowane, aby nie
utrudnialy czyszczenia przewodow;

Nie nalezy stosowaé¢ wewnatrz przewodow ostro zakonczonych $rub lub innych elementow,
ktore moga powodowaé zagrozenie dla zdrowia lub uszkodzenie urzadzen czyszczacych; Nie
dopuszcza sie ostrych krawedzi w otworach rewizyjnych, pokrywach otworéw i1 drzwiach
rewizyjnych.

W przewodach o przekroju kotowym o $rednicy nominalnej mniejsze] ni 200 mm nalezy
stosowa¢ zdejmowane zaslepki lub trojniki z zaslepkami do czyszczenia. W przypadku
przewodow o zwiekszych $rednicach nalezy stosowac trojniki o minimalnej $rednicy 200 mm,
lub otwory rewizyjne

W przypadku wykonywania otworéw rewizyjnych na koncu przewodu, ich wymiary powinny
by rowne wymiarom przekroju poprzecznego przewodu.

Nalezy zapewni¢ dostep do otwordéw rewizyjnych w przewodach zamontowanych nad stropem
podwieszonym;
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Wentylatory
Sposéb zamocowania wentylatorow powinien zabezpiecza przed przenoszeniem ich drgan na
konstrukcje budynku tacznikow elastycznych.
Podczas montazu wentylatora nalezy zapewnic¢ :

- odpowiednie (poziome lub pionowe), w zaleznoséci od konstrukcji, ustawienie osi wirnika
wentylatora

— rownolegte ustawienie osi wirnika wentylatora 1 osi silnika;

— ustawienie kot pasowych w plaszczyznach prostopadiych do osi wirnika wentylatora i
silnika (w przypadku wentylatoréw z przektadnia pasowa ).
Zasilenie elektryczne wirnika powinno zapewni prawidlowy (zgodny z oznaczeniem) kierunek
obrotow wentylatora.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania i badania dotyczace przewod6w wentylacyjnych

- Dopuszczalne odchylenie z przewodami od pionu na wysokos$ci 1 kondygnacji nie powinno
by¢ wieksze niz £ 5 mm, a na wysoko$ci calego budynku = 10 mm.

Odbiory cze$ciowe powinny obejmowac:

a/ odbiér dostarczonych na budowe materialéw , przeznaczonych do wykonania

trzondéw z przewodami

b/ komisyjny odbiér po wykonaniu inwestycji.

6.2 Warunki przystapienia do badan i sposobéw ich wykonania

- w czasie wykonywania sprawdzenia szczelno$ci przewodoéw 1 prawidtowosci ciagu
wszystkie otwory zewnetrzne (okna, drzwi) powinny by¢ zamkniete.

- sprawdzenie prawidlowo$ci ciggu nalezy przeprowadzi¢, gdy temperatura powietrza w
pomieszczeniach jest co najmniej o 10°C wyZsza na zewnatrz budynku

- dokumenty warunkujace przystapienie do badan technicznych przy odbiorze powinny by¢
zgodne dokumentacja techniczna.

- odbiory powinien przeprowadza¢ mistrz kominiarski w obecnos$ci kierownika budowy i
Inspektora nadzoru inwestorskiego

- sposoOb przeprowadzenia badan powinien by¢ zgodny z wymogami podanymi w Polskich
Normach

6.3. Odbior koficowy

- komisyjny odbior przewodéw powinien by¢ dokonany po dofaczeniu do nich urzadzen
wentylacyjnych oraz podgrzewacza gazowego wody i1 obejmowacé kontrole materiatow,

- odbiér materiatow przeznaczonych do wykonania przewodoéw powinien obejmowac
sprawdzenie zgodnos$ci dostarczonych materialéw z wymogami:

a/ dokumentacji technicznej

b/ norm lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

c/ zaswiadczen o jako$ci wyrobu

- Komisyjny odbior przewoddéw wentylacyjnych powinien obejmowaé¢ sprawdzenie:

a/ prawidtowo$¢ uzytych materiatow

b/ zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacja techniczna

¢/ droznoéé i szczelno$é przewoddw

d/ grubos$¢ przegrod w przewodach

e/ wypehienie spoin przewodow

f/ szczelno$ci przewodow

Komisyjny odbiér koncowy przewodow po podigczeniu do nich urzadzen wentylacyjnych
powinien obejmowaé sprawdzenie:

a/ otworéw wlotowych,

b/ wylotéw przewodow

c/ prawidtowosci ciagu i szczelnoéci

d/ prawidtowos$ci podiaczenia urzadzen
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e/ innych elementéw, ktéorych sprawdzenie zostanie uznane przez komisje za potrzebne.

6.4. Ocena odbieranych przewod6w

- 7 kazdego odbioru przewoddéw powinien by¢ sporzadzony protokét oddzielnie dla

kazdej grupy przewodoéw. Protokét powinien byé sporzadzony w trzech jednobrzmigcych
egzemplarzach, z ktérego jeden otrzymuje Inspektor, drugi kierownik budowy celem
wilaczenia do akt budowy i przedstawienia go przy ostatecznym odbiorze oraz trzeci — mistrz
kominiarski.

- Protokoty powinny by¢ sporzadzone wediug wzoru ustanowionego przez zaktad kominiarski.
- W przypadku uznania przez wszystkich lub czes$ci przewoddédw za niezgodne z niniejszymi
warunkami obowiazujacymi przepisami, przewody te powinny by¢ poprawione i zgloszone
ponownie do odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

- przewody wentylacyjne — jednostka obmiaru jest 1 mb lub 1m? przewodu.

- Kratki wentylacyjne — jednostka obmiaru jest 1 szt.

- Wentylatory - jednostka obmiaru jest 1 szt.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania 1 mb lub 1m? obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i1 dostawe materialow

wykonanie przewodow

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 SST

- cena osadzenia 1 szt. kratki wentylacyjnej, czerpni, wyrzutni kominowej, odskraplacza,
obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i1 dostawe materialow

obsadzenie/ montaz

testy i pomiary zgodnie z pkt 6 SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-93/B- 03201 ,Kominy obliczenia i projektowanie”

PN-88/B-03004 ,,Kominy murowane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN/B- 02873:1996 ,,Ochrona p. pozarowa budynkéw. Metody badan stanéw
rozprzestrzeniania sie ognia po instalacjach rurowych w przewodach instalacyjnych”
PN-B-02851-1:1997 ,,Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Badania odpornos$ci ogniowej
elementow budynku. Wymagania ogolne i klasyfikacja”

PN-83/B-03430 ,,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i
Uzytecznoéci publicznej. Wymagania” z pézniejszymi zmiany tj.PN-83/B-03430/ Az3 z 2000
roku

PN-B-03002:1999 ,,Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

10.2. Inne dokumenty

- ,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i1 Budownictwa z dnia 14 grudnia w
sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki ich Uzytkowanie” -
jednolity tekst zawarty w Dz.. U. Nr 15/99, poz. 140 z pdzniejszymi zmianami zawartymi w Dz.
U. Nr 44/99, poz. 434

- Wytyczne wykonywania rob6t budowlano—montazowych w okresie obnizonych temperatur.
ITB,Warszawa 1988

- Swiadectwa dopuszczenia produktéw do whudowania

8) Instrukcja producentéw
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