SZCZEGÓŁOWE   SPECYFIKACJE  TECHNICZNE

D.07.02.02
OZNAKOWANIE   I   WYPOSAŻENIE  PRZYSTANKÓW KOMUNIKACYJNYCH,  KTÓRYCH   WŁAŚCICIELEM
ALBO  ZARZĄDZAJĄCYM   JEST  POWIAT  WAŁBRZYSKI 

Starostwo Powiatowe w Wałbrzychu
1. WSTĘP.
1.1 Przedmiot SST:
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z oznakowaniem i wyposażeniem przystanków komunikacyjnych, których właścicielem albo zarządzającym jest Powiat Wałbrzyski.
1.2 Zakres robót objętych specyfikacją:

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem i odbiorem oznakowania i wyposażenia przystanków komunikacyjnych, których właścicielem albo zarządzającym jest Powiat Wałbrzyski w postaci:
· Oznakowania pionowego  przystanków komunikacyjnych, tj.: 

- znaków  drogowych  pionowych  informacyjnych ( D-15 ) umieszczonych na słupkach, 
· Montażu tabliczek pod rozkłady jazdy (na przystankach komunikacyjnych Powiatu Wałbrzyskiego), tj.:  

- tabliczek pod rozkłady jazdy o wymiarach 0,4 x 0,4 m

· Montażu tabliczek opis przystanku o wymiarach 0,3 x 0,2 m

- zgodnie z wzorami załączonymi do specyfikacji.
1.3    Określenia  podstawowe  :
        - 
Znak pionowy – znak wykonany w postaci tarczy umieszczony na konstrukcji wsporczej.

        - 
Tarcza znaku – element konstrukcyjny, na powierzchni którego umieszczana jest treść 

          
znaku. Może być wykonana z różnych materiałów ( stal, aluminium, tworzywa
          
syntetyczne) jako jednolita lub składana.

       -  
Lico znaku – przednia część znaku służąca do podania treści znaku. Lico znaku może

           
być malowane lub oklejane ( folią odblaskową lub nieodblaskową ).
-  
Znak drogowy odblaskowy – znak, którego lico wykazuje właściwości odblaskowe

( wykonane jest z materiału o odbiciu powrotnym – współdrożnym ).
-  
Konstrukcja wsporcza znaku – słup ( słupy), na którym  zamocowana jest  tarcza, wraz z elementami służącymi do przymocowania tarczy (śruby,  zaciski itp.)

-  
Znak nowy – znak użytkowy (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 

trzech miesięcy od daty produkcji.

       -  
Tabliczki pod rozkłady jazdy – tabliczki  o wymiarach 0,4 x 0,4 m przeszklone szybą z  

tworzywa sztucznego (odpornego na uszkodzenia) służące do umieszczenia rozkładów jazdy służących informacji i obsłudze pasażerów komunikacji korzystających z przystanków komunikacyjnych Powiatu Wałbrzyskiego. Urządzenia  te winny  posiadać  wymagane  przepisami   certyfikaty, atesty itp.  świadectwa  dopuszczające  do  ich  stosowania.
2.      MATERIAŁY.
2.1     Ogólne wymagania dotyczące materiałów :
Do wykonania robót związanych z wykonaniem oznakowania i wyposażenia przystanków komunikacyjnych, których właścicielem albo zarządzającym jest Powiat Wałbrzyski wymienionymi w pkt. 1.2 SST - należy stosować wyłącznie  materiały dopuszczone do powszechnego stosowania w  budownictwie,  właściwie oznaczone, dla  których:
· wydano certyfikat na znak bezpieczeństwa, wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi określonymi na podstawie odpowiednich norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów  i dokumentów technicznych – w odniesieniu do wyrobów podlegających tej certyfikacji,
· dokonano oceny zgodności i wydano certyfikat zgodności lub deklarację zgodności z odpowiednią normą lub aprobatą techniczną  - w odniesieniu do wyrobów nie podlegających certyfikacji,

· wydano atest lub certyfikat  w  kraju  wytworzenia, co  do których nie jest wymagane nadanie znaku  bezpieczeństwa.
Wykonawca ponosi wszelką odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych  materiałów stosowanych do wykonania robót.
2.2.  Aprobata techniczna dla materiałów.

Każdy materiał do wykonania pionowego oznakowania przystanków komunikacyjnych oraz    tabliczki pod rozkłady jazdy, na które nie ma normy musi posiadać aprobatę techniczną wydaną przez uprawnioną jednostkę. Znaki drogowe powinny mieć certyfikat bezpieczeństwa  (znak „B”)  oraz wyraźne i trwałe oznakowanie podające:
· nazwę  lub znak  towarowy,

· rok produkcji.

2.3 Badanie materiałów, których jakość budzi wątpliwość.

Wykonawca powinien przeprowadzić dodatkowe badania tych materiałów, które budzą wątpliwości jego lub Zamawiającego, co do jakości w celu stwierdzenia, czy odpowiadają one wymaganiom określonym w pkt 2. 

2.4      Materiały stosowane do fundamentów pionowych znaków drogowych:
        - Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znaków drogowych.               Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znaków drogowych mogą być wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe ,

- z betonu wykonywanego na „mokro”,

- z betonu zbrojonego,

- inne rozwiązania zaakceptowane przez  Zamawiającego.

       -    Cement.
Cement stosowany do betonu powinien być cementem portlandzkim klasy 32,5 

       -    Kruszywo.

Zaleca się stosowanie kruszywa o marce nie niższej niż klasa betonu.
2.5      Konstrukcje wsporcze :
Konstrukcje wsporcze znaków drogowych należy wykonać zgodnie z propozycją Wykonawcy zaakceptowaną przez Zamawiającego.

Konstrukcje wsporcze powinny być wykonane z rur ocynkowanych.
Powierzchnia zewnętrzna i wewnętrzna rur nie powinna wykazywać wad w postaci łusek, pęknięć, zwalcowań i naderwań. Dopuszczalne są nieznaczne nierówności. Rury powinny być dostarczane bez  opakowania w wiązkach lub luzem.  Końce rur powinny być obcięte równo i  prostopadle do osi rury.
2.6     Tarcza znaku :
           Materiały użyte na lico i tarczę znaku oraz połączenie lica znaku z tarczą znaku  a także
           sposób wykończenia znaku  muszą wykazywać pełną odporność na oddziaływanie światła,
           zmian temperatury, wpływy atmosferyczne i występujące w normalnych warunkach 
           oddziaływania chemiczne przez cały okres trwałości znaku określony przez wytwórcę lub 
           dostawcę.

       -  Materiały do wykonania tarczy znaku.

            Materiałami stosowanymi do  produkcji  tarczy znaku drogowego są:

a) blacha stalowa,

b) blacha z aluminium lub stopów z aluminium,

c) inne materiały, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem 

uzyskania przez producenta aprobaty technicznej.

      -    Tarcza znaku z blachy stalowej.

Tarcza znaku z blachy stalowej grubości co najmniej 1,0 mm. Powinna być zabezpieczona przed korozją obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza się stosowanie innych sposobów zabezpieczenia przed korozją stalowych tarcz znaków drogowych pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii. Nie dopuszcza się stosowania stalowych tarcz znaków drogowych zabezpieczonych przed korozją jedynie farbami antykorozyjnymi.
-   Tarcza znaku z blachy aluminiowej.

Blacha z aluminium lub stopów z aluminium powinna być odporna na korozję w warunkach zasolenia.     Wymagane  grubości  tarczy znaku z blachy aluminiowej:

- tarcze znaków wzmocnionych  przetłoczeniami –  co najmniej 1,5 mm,

- tarcze płaskie – co najmniej 2,0 mm.
Wytrzymałość dla tarcz z aluminium i stopów aluminium powinna wynosić:

- dla tarcz znaków wzmocnionych przetłoczeniem – 155 MPa,

- dla tarcz płaskich – 200 MPa

       -    Warunki wykonania tarczy znaku.

            Tarcza znaku  winna  być równa i gładka – bez odkształceń płaszczyzny znaku.

            Odchylenie płaszczyzny tarczy znaku  nie może wynosić więcej niż 1,5 % 

            największego wymiaru znaku.  Krawędzie tarczy znaku muszą być równe i nieostre.

2.7.    Znaki odblaskowe.
-   Wymagania dotyczące powierzchni odblaskowej.

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje się z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiałem odblaskowym. Właściwości folii odblaskowej powinny spełniać wymagania aprobaty technicznej.

 -  Wymagania jakościowe znaku odblaskowego.

Folie odblaskowe użyte do wykonania lica znaku  powinny wykazywać pełne związanie z tarczą znaku przez cały okres wymaganej trwałości znaku. Niedopuszczalne są lokalne niedoklejenia, odklejenia, złuszczenia lub odstawanie folii na krawędziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni. Sposób połączenia folii z powierzchnią tarczy znaku powinien uniemożliwić jej odłączenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzeży znaków na folii odblaskowej, technologia malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiały powinny być uzgodnione z producentem folii. Okres trwałości znaku wykonanego przy użyciu folii odblaskowych powinien wynosić od 7 do 10 lat, w zależności od rodzaju materiału.

Powierzchnia lica znaku powinna być równa i gładka, nie mogą na niej występować lokalne nierówności i pofałdowania. Niedopuszczalne jest występowanie jakichkolwiek ognisk korozji. Dokładność rysunku znaku powinna być taka, aby wady konturów znaku, które mogą powstać przy nanoszeniu farby na odblaskową powierzchnię znaku, nie były większe niż 2 mm dla znaków małych i średnich.
            Powstałe zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskową część znaku nie powinny być
            większe w każdym kierunku niż 2 mm dla znaków małych i średnich 

Dla znaków nowych na każdym z fragmentów powierzchni znaku o wymiarach 

            4 x 4 cm nie może występować więcej niż 0,7 lokalnych usterek ( załamania, 

            pęcherzyki) o wymiarach nie większych niż 1 mm w każdym kierunku.

            Niedopuszczalne jest występowanie jakichkolwiek zarysowań  powierzchni znaku.

            W znakach użytkowanych na każdym z fragmentów powierzchni znaku o wym. 4 x 4

            cm dopuszcza się do 2 usterek jak wyżej, o wymiarach nie większych niż 1 mm w 

            każdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza się do 3 zarysowań o szerokości  nie 

            większej niż 0,8 mm i całkowitej długości nie większej niż 10 cm. Na całkowitej

            długości znaku dopuszcza się nie więcej niż 5 rys szerokości nie większej niż 0,8 mm       

            i długości przekraczającej 10 cm – pod warunkiem, że zarysowania te nie  

            zniekształcają treści znaku.
            W znakach użytkowanych dopuszcza się również lokalne uszkodzenie folii o powierzchni

            nie przekraczającej 6 mm² każde – w liczbie nie większej niż 5 na powierzchni znaku

            małego lub średniego, oraz o powierzchni nie przekraczającej 8 mm²  każde – w liczbie 

            nie większej niż 8 na każdym z fragmentów powierzchni znaku dużego lub wielkiego.

            Uszkodzenia folii nie mogą zniekształcać treści znaku – w przypadku występowania 

            takiego zniekształcenia znak musi być niezwłocznie wymieniony.
           W znakach nowych niedopuszczalne jest występowanie jakichkolwiek rys, sięgających 

            przez warstwę folii do powierzchni warstwy znaku. W znakach użytkowanych istnienie

            takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, że występujące  w ich otoczeniu  ogniska

            korozyjne nie przekroczą wielkości określonych poniżej.

            W znakach użytkowanych dopuszczalne jest po wymaganym okresie gwarancyjnym 

            co najwyżej dwóch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczających 2,0 mm

            w każdym kierunku na powierzchni  każdego z fragmentów znaku o wymiarach 4 x 4 cm.

            W znakach nowych oraz w znakach znajdujących się w okresie wymaganej gwarancji

            żadna korozja tarczy znaku nie może występować.

            Wymagana jest taka wytrzymałość połączenia folii odblaskowej z tarczą znaku , by po 

             zgięciu tarczy  o 90° przy promieniu łuku zgięcia do 10 mm w żadnym miejscu nie  uległo 
             ono zniszczeniu.  Tylna strona tarczy znaków odblaskowych musi być zabezpieczona  

             matową farbą  nieodblaskową barwy ciemno szarej o współczynniku luminacji 0,08 do 
             0,10 – wg wzorca  stanowiącego załącznik do „Instrukcji  o znakach drogowych 
             pionowych”. Grubość powłoki farby nie może być mniejsza od 20 μm. gdy tarcza 
             znaku jest  wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to 
             wykonywane jest po ukształtowaniu tarczy – jej krawędzie mogą pozostać niezabezpieczone 
             farbą ochronną.

3.    SPRZĘT.
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu :
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom zawartym w SST lub projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez Zamawiającego; w przypadku braku ustaleń w wymienionych wyżej dokumentach, sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez  Zamawiającego.

Liczba i wydajność sprzętu powinny gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami określonymi w SST i wskazaniach Zamawiającego.

Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Powinien być zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. Wykonawca dostarczy Zamawiającemu kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania i badań okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wykonawca będzie konserwować sprzęt jak również naprawiać lub wymieniać sprzęt niesprawny. Jeżeli umowa lub SST przewiduje możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiającego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji Zamawiającego, nie może być później zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy, zostaną przez  Zamawiającego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót.
3.2  Sprzęt do wykonania oznakowania pionowego i tabliczek pod rozkłady jazdy.

Wykonawca przystępujący do wykonana oznakowania pionowego i tabliczek pod rozkłady jazdy powinien wykazać się możliwością korzystania z następującego sprzętu:

a) koparki  kołowej,

b) żurawia samochodowego,

c) środków  transportowych  do  przewozu  materiałów,

d) sprzętu spawalniczego.

4.    TRANSPORT.
4.1 Ogólne  wymagania dotyczące transportu.

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów.

Liczba środków transportu powinna zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w SST i wskazaniach Zamawiającego, w terminie przewidzianym umową.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych nacisków na oś i innych parametrów technicznych. Środki transportu nie spełniające tych warunków mogą być dopuszczone przez Zamawiającego, pod warunkiem przywrócenia stanu pierwotnego użytkowanych odcinków dróg na koszt Wykonawcy.

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
4.2. Transport materiałów do pionowego oznakowania przystanków komunikacyjnych 

       oraz tabliczek pod rozkłady jazdy. 
       Transport znaków, konstrukcji wsporczych, tabliczek pod rozkłady jazdy oraz  sprzętu 
       powinien się odbywać środkami transportowymi w sposób uniemożliwiający ich   

       przesuwanie się w czasie transportu i uszkadzanie  oraz  powodowanie  zagrożenia  w ruchu 

       drogowym.
5. WYKONANIE   ROBÓT.
5.1. Ogólne zasady wykonania robót.
           Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z warunkami umowy oraz za 
 jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z wymaganiami specyfikacji, projektem organizacji robót opracowanym przez Wykonawcę oraz poleceniami Zamawiającego. Obowiązują  ustalenia szczegółowe Załącznika nr 1 do Rozporządzenia  Ministra  Infrastruktury z  dnia 3 lipca 2003 r., w sprawie warunków technicznych dla znaków i sygnałów drogowych oraz urządzeń bezpieczeństwa ruchu drogowego i  warunków ich umieszczania na drogach  ( Dz.U. z 2003 r., Nr 220 poz.2181 ze zm.).
        -   Ustawienie nowych znaków drogowych.

            Ustawienie znaków pionowych średnich odblaskowych obejmuje:

            - transport znaku z magazynu do miejsca ustawienia, 
            - przymocowanie tarcz i tablic znaków drogowych do istniejących słupków ( za pomocą 
              śrub,  objemek, itp.) 
       -    Montaż tarczy znaku drogowego.
Tarcza znaku drogowego musi być zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposób

 uniemożliwiający jej przesunięcie lub obrót. Materiał i sposób wykonania jej połączenia 
 z konstrukcją wsporczą musi umożliwiać, przy użyciu odpowiednich narzędzi, odłączenie 
 tarczy znaku od konstrukcji wsporczej przez  cały okres użytkowania znaku.  

             Montaż tarczy znaku obejmuje:

               - przymocowanie tablic znaków drogowych do istniejących słupków ( przy pomocy

                 śrub, objemek itp.)
               - transport znaku z magazynu do miejsca ustawienia.
       -    Demontaż tarczy znaku drogowego

             Demontaż tarczy znaku drogowego polega na odłączeniu tarczy od konstrukcji wsporczej 

             w sposób nie powodujący uszkodzenia demontowanych elementów ( odkręcenie śrub, 
             objemek).  Demontaż tarczy znaku drogowego obejmuje:

             - odłączenie tarczy od konstrukcji wsporczej,

             - transport z miejsca demontażu do magazynu.
       -    Montaż słupka znaku drogowego – nowego ( z materiałem Wykonawcy) :
               Montaż słupka znaku drogowego nowego  obejmuje:

               - transport  słupka  z magazynu do miejsca montażu,

               - wykonanie wykopu,

               - ustawienie słupka do pionu,

               - zabetonowanie słupka.

             Wymagane są słupki – stalowe ø 60 mm., oraz uchwyty stosowane na terenie miasta 
             Wałbrzycha.

       -    Montaż słupka znaku drogowego – z odzysku ( materiał  Zleceniodawcy ).

               Montaż słupka znaku drogowego z odzysku obejmuje:

               - wykonanie wykopu,

               - ustawienie słupka do pionu,

               - zabetonowanie słupka.
       -     Demontaż  słupka  znaku drogowego :

               Demontaż  słupka znaku drogowego obejmuje:

               - wykonanie wykopu,

               - wydobycie słupka,

               - zasypaniu  wykopu,

               - transport  słupka  z miejsca demontażu do magazynu.
      -     Tolerancje ustawienia znaku drogowego.

             Konstrukcje wsporcze (słupy, słupki, wysięgniki, konstrukcje dla tablic) powinny być

             wykonane zgodnie z przepisami  dla  oznakowania  pionowego.
             Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

             - odchyłka od pionu, nie więcej niż ±1 %,

             - odchyłka w wysokości umieszczenia znaku , nie więcej niż ± 2 cm,

             - odchyłka w odległości ustawienia znaku od krawędzi jezdni, utwardzonego pobocza, nie

            więcej niż ± 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odległości umieszczenia znaku zgodnie

            z Instrukcją o znakach drogowych pionowych.
  -      Wykonawca  zapewnia oznakowanie i zabezpieczenie odcinka robót 
             zgodnie z  przepisami  ustawy  „Prawo o Ruchu Drogowym”.
    -     Roboty przygotowawcze do montażu  tabliczek pod rozkłady jazdy.

Lokalizacja, odległość  i wysokość zamocowania  powinny być zgodne z lokalizacją przystanków których właścicielem lub zarządzającym jest Powiat Wałbrzyski z zachowaniem tolerancji  ich  ustawienia.  Obowiązują  ustalenia szczegółowe Załącznika nr 1 do  Rozporządzenia  Ministra  Infrastruktury z  dnia   3 lipca 2003 r., w sprawie warunków technicznych dla znaków i sygnałów drogowych oraz urządzeń bezpieczeństwa ruchu drogowego i warunków ich umieszczania na drogach  (Dz.U. z 2003r., Nr 220 poz.2181 ze zm.).

   -    Ustawienie nowych  tabliczek pod rozkłady jazdy:
         - transport  z magazynu do miejsca ustawienia, 
         - montaż  urządzeń  w miejscu  ich ustawienia  w pasie drogowym  
           do słupków (za pomocą śrub,  objemek, itp.).
   -     Demontaż  tabliczek pod rozkłady jazdy obejmuje:
        - demontaż  z  miejsca  ich  ustawienia  w pasie drogi,

        - uporządkowanie  miejsca  robót  demontażowych,

        - transport  do  magazynu  Zamawiającego.
6.       KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT .
6.1. Nadzór inwestorski – osoba upoważnioną do bezpośredniego zlecania, kontrolowania robót   
i odpowiedzialną za ich jakość, na drogach powiatowych jest to osoba nadzorująca  
wyznaczona  w umowie przez  Zamawiającego.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robót 

W czasie wykonywania robót należy sprawdzać:

- zgodność wykonania znaków pionowych i tabliczek pod rozkłady jazdy z umową i SST (lokalizacja, wymiary, wysokość zamocowania znaków),

- zachowanie dopuszczalnych odchyłek wymiarów
- poprawność ustawienia słupków i konstrukcji wsporczych,
7.      OBMIAR ROBÓT.
7.1    Ogólne zasady obmiaru robót 

            Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z 
          umową i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

7.2     Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi przy oznakowaniu pionowym przystanków i wyposażenia w tabliczki  pod rozkłady jazdy jest szt. (sztuka).
8.   ODBIÓR ROBÓT 

8.1.      Ogólne zasady odbioru robót 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z  SST i wymaganiami Zamawiającego, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg  pkt. 5 dały wyniki pozytywne. 
9. PODSTAWA  PŁATNOŚCI. 

9.1.      Cena jednostki obmiarowej.
             Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego  lub  tabliczek pod rozkłady 

             jazdy obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentów,

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

- zamocowanie tarcz znaków drogowych lub urządzeń bezpieczeństwa  ruchu  drogowego,

- przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w specyfikacji technicznej.
  i „Instrukcją o znakach drogowych poziomych”,

- ochrona znaków przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robót,

- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji 

  technicznej.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE.
Inne dokumenty:
         Rozporządzenie  Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r., w  sprawie  warunków

technicznych dla znaków i sygnałów drogowych  oraz urządzeń bezpieczeństwa ruchu 

drogowego i warunków ich umieszczania na drogach (Dz. U. z 2003 r, Nr 220, poz. 2181 ze zm.).
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